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AAT . Atiksu Aritma Tesisi

AB : Avrupa Birligi

AKM : Askida Kati Madde

KOi : Kimyasal Oksijen ihtiyaci

CED : Cevresel Etki Degerlendirmesi
CYGM : T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanhgi Cevre Yonetimi Genel Mudurligu
DSi : Devlet Su isleri Genel Mudurligi
KACS : Klasik Aktif Camur Sistemi

KM : Kati Madde

MBR : Membran Biyolojik Reaktdr
MBBR : Hareketli yatak Biyofilm Reaktor
OoSsB : Organize Sanayi Bolgesi

SKKY : Su Kirliligi Kontroll Yonetmeligi
TCM : Toplam C6zinmus Madde

TKN : Toplam Kjeldahl Azotu

TN : Toplam Azot

TP : Toplam Fosfor
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1.1 Projenin Konusu

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Calismalari Projesi, ipekyolu Kalkinma Ajansi
tarafindan ihale edilmis olup, 10.10.2014 tarihinde sézlesmesi imzalanmistir. ipekyolu
Kalkinma Ajansi 2014 yili Dogrudan Faaliyet Destegi kapsaminda saglanan mali destek ile
yuritilen projede, Kilis'te cevre dostu uygulamalarin gelistiriimesi ve bdlgenin sanayici igin
daha cazip hale getiriimesi hedefleri dogrultusunda, Kilis OSB atiksu aritma tesis yapimi igin
gerekli fizibilite calismalarinin yapilmasi planlanmistir. Bu kapsamda, Etit Fizibilite Raporu,

Jeolojik ve Jeoteknik Etlid Raporu, Proses Raporu ve Hidrolik Raporu hazirlanmistir.

12 Projenin Amaceé

Bu projenin amaci, Kilis ilinde bulunan “Kilis Organize Sanayi Bolgesi“nde yer alan endustriyel
tesislerden kaynaklanan atiksularin, Su Kirliligi Kontroli Ydnetmeligi ile belirlenen desarj
standartlarina gore aritiimasini saglayacak ortak Atiksu Aritma Tesisi icin gerekli fizibilite

galismalarinin yapilmasidir.

Kilis Organize Sanayi Boélgesi, 1990 yilinda Gaziantep Valiligi'nin Sanayi ve Ticaret
Bakanhgrna yaptigi muracaat sonucunda uygun goérulerek 1991 yilinda yatirim programina
alinmistir. 1993 yilinda yer segimi yapilarak halihazir harita, imar ve parselasyon plani, jeolojik
etut, zemin aragtirma etldu, altyap! gibi avan ve uygulama projeleri tamamlanmis ve 1996
yilindan itibaren sanayi parsellerinin tahsisine baslanmistir. Mevcut durumda yaklasik 90 ha’lik
alanin tamaminin tahsisi yapiimistir. OSB genisleme alaninin 128 ha’lik kismi igin

kamulastirma calismasi devam etmektedir.

Kilis OSB’de faal durumdaki tesislerden kaynaklanan evsel ve endustriyel atiksular
kanalizasyon sistemi ile toplanmakta ve paket aritma Unitesinden gecirilerek OSB’nin dogu
yoniinde bulunan kuru dereye desarj edilmektedir. Bu dere ile Kilis merkezinin igmesuyunu
saglayan Seve Barajinin mansabinda kalan kisimdan Suriye sinirina kadar ilerlemektedir.
Mevcut paket aritma sistemi alici ortam desarj standartlarini saglayamamaktadir. Ozellikle
kanalizasyon sistemine kacak desarijlar ile yiiksek KOI ve yag§ iceren atiksularin verildigi de
dikkate alindiginda, paket aritma sistemi ile yasal mevzuata uyum icin gerekli desarj

standartlarinin saglanamayacagi sonucuna varimigtir.

Bunun yaninda, genisleme alaninda planlanan tesislerin faaliyete ge¢cmesi ile atiksu

olusumunun artacagi da dikkate alinarak bugunden atiksu aritma tesisi yatirrminin yapilmasi,
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¢evre mevzuatina uyum ve Kilis bélgesinde atiksularin aritimamasindan kaynaklanabilecek

olumsuz etkilerin 6nlenmesi acisindan énem arz etmektedir.

22 Agustos 2009 tarih ve 27327 sayil “Organize Sanayi Bolgeleri Uygulama Yoénetmeligi’ne
goére Organize Sanayi Bolgeleri, mahallin en blyidk malki amirinin bilgi, denetim ve goézetimi
altinda ve “Su Kirliligi Kontroli Yénetmeligi” kosullarina uyulmasi kaydi ile atiksu altyapi
tesislerinin insasi, bakimi ve isletiimesinden sorumludur. Bu nedenle, Uretim faaliyetleri
sonucunda evsel ve endustriyel atiksu olusturan tesislerin yer aldigi OSB’de uygulanacak
“Atiksu Yonetim Plani” esaslari, yurarlikteki mevzuat cercevesinde olusturulmustur. Proje
kapsaminda kavramsal tasarimi yapilan atiksu aritma tesisinin hayata gegirilmesi ile OSB
sinirlari icerisinde olusan tim atiksularin, aritilarak alici ortama desarj edilmesi ve endustriyel
faaliyetlerin su kitleleri Uzerinde olusturduklari ¢evresel risklerin minimize edilmesi
hedeflenmektedir.

Gida ve tekstil sanayi yatirimlari ile 6ne ¢ikan Kilis ilinin tesvik bdlgeleri arasinda yer almasi
ve Suriye krizi nedeniyle yasanan nufus artisi da dikkate alindiginda, 6numuzdeki dénemde
sanayilesme hizinin artacagi tahmin edilmektedir. Kilis OSB blnyesinde gerceklestirilecek
atiksu aritma tesisinin bolgenin gevresel altyapisinin iyilestiriimesi ve kisith su kaynaklarinin

korunmasi icin yuritlilmekte olan ¢alismalara énemli katkilar sunacagi distnilmektedir.

13 Y°ntem ve Kapsam

Bu proje, Kilis Organize Sanayi Boélgesi'nde olusacak evsel ve endistriyel atiksularin
aritiimasinda kullanilacak en uygun teknolojinin secimini, bu teknolojinin uygulanmasinda
ihtiyac duyulacak kavramsal tasarim ¢alismalarinin hazirlanmasini kapsamaktadir. Bu raporun
kapsami fizibilite ¢galismalari ile sinirh tutulmus olup, proses raporu, hidrolik rapor ve jeolojik

etlt raporu ayrica hazirlanip sunulmustur.

OSB’de uygulanacak atiksu yonetim planinin olugturulmasi amaciyla teknik degerlendirme
yapmak Uzere io Cevre Cozimleri Ar-Ge Ltd $ti.’nin Gstlendigi musavirlik hizmeti kapsaminda
gercgeklestirilen fizibilite ¢alismalarinda izlenen yontem, is adimlari bazinda Sekil 1-1 ile

verilmigtir.
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kekl-lProje Adémlar é

ilk asamada bolgede faaliyette olan ya da yapim asamasinda olan sanayi kuruluslari ziyaret
edilmis ve bilgi toplamak amaciyla bir anket calismasi yuratiimustir. Anket ¢alismasi ile elde
edilemeyen veriler ve gelecekte kurulacagi tahmin edilen tesislere iligkin bilgiler, literatur
arastirmasi sonuglari ve benzer tesis verilerinin degerlendiriimesi ile derlenmistir. Mevcut
durumu analiz edebilmek igin, ¢ glin boyunca 24 saatlik debi 6lgim, 24 saatlik kompozit
numune alimi ve analiz galismasi yapilmistir. Anket verisi ile birlikte debi 6lgim ve analiz

sonugclari degerlendirilerek mevcut durum ortaya ¢ikariimistir.

Fizibilite Raporu mevcut durumda tahsisi yapilmig parseller igin anket galismasi ile elde edilen
kesin veriler ve hentiz yatinm yapilmamigs alan igin tahsis edildigi firma ve OSB ydnetiminin bu
alana iligkin 6ngoérusu 1siginda yaratalen arastirma galismasi sonucunda ulasilan tahmini
veriler esas alinarak hazirlanmistir. Proje kapsaminda; gerek mevcut ve yapim asamasindaki
tesisler gerekse gelecek projeksiyonunda planlanan tesisler dikkate alinarak atiksu debi ve

karakterizasyonu belirlenmistir.

ikinci asamada ise uygulanabilecek atiksu aritma teknolojileri proje 6zelinde belirlenen kriterler
acisindan teknik olarak degerlendirilmis ve teknik degerlendirme sonucunda en uygun teknoloji
alternatifi tespit edilmistir. Teknoloji alternatifleri avantaj ve dezavantajlari agisindan ele
alinmis ve Kilis OSB’de mevcut durumda olusan atiksu ve OSB’nin gelecek projeksiyonu da

dikkate alinarak en uygun alternatif segimi yapiimistir.

r
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Cevreyi ve su kaynaklarini korunmak igin; evsel ve endustriyel aktiviteler sonucu olusan
atiksularin kirlenmeye yol acacak sekilde alici ortama dogrudan desarji alinacak dnlemler ile
engellenmelidir. Bu kapsamda gecgerli olan ve incelenen yasal cerceve, su kaynaklarinin
korunmasi, minimum aritma ihtiyaclari ve aritilmis su desarj limitleri ile aritma faaliyetleri
sonucu ortaya cikabilecek aritma camurlari gibi diger atiklarin da yonetimi konularini

duzenlemektedir.

21 At éksu Dekarjeée i-in Mevzuat

211 Su Kirbntrpl ¢KY°netmel ifjJi
Atiksularin alici su ortamlarina desarjinda 25687 sayili ve 31.12.2004 tarihli Resmi Gazete’de

yayinlanan Su Kirliligi Kontroli Yonetmeligi (SKKY) uygulanmaktadir. Yonetmelik, en son
24.04.2011 tarihinde revize edilmis olup, desarj standardi tablolarina renk parametresi

eklenmisgtir.

Bu yonetmelik ile yeralti ve yerusti su kaynaklari potansiyelinin korunmasi ve en iyi bir bicimde
kullaniminin saglanmasi igin, su kirlenmesinin é6nlenmesini strdurudlebilir kalkinma hedefleriyle
uyumlu bir sekilde gergeklestirmek Gzere gerekli olan hukuki ve teknik esaslarin belirlenmesi
amaglanmistir. Yonetmelikte, dogrudan cevreye ya da genel kanalizasyon sistemine desarj
olmasi durumunda belediye desarjlarinin yani sira farkli endistriler ve sanayi boélgelerinin

saglamasi gereken desarj standartlari da yer almaktadir.

Yénetmeligin 31. Maddesinde Endustriyel Atiksu Desarj Standartlari tanimlanmistir. Buna
gbre endustriler Uretim tiplerine gore gruplandiriimis ve onalti tane sektdér olusturulmustur.
Karisik endustriler; buyidk ve kuglk organize sanayi bolgeleri ve sektdr belirlemesi
yapilamayan diger sanayiler, bu sektérlerden birini olusturmaktadir ve bu sektérde faaliyet
yuriten tesislerin endustriyel atiksuyunun alici ortama desarjinda saglanmasi gereken
standartlar yénetmelik ekinde verilen Tablo 19: Karigik Endustriyel Atiksularin Alici Ortama
Desarj Standartlari tablosu ile belirlenmigtir. Buna gore Kilis OSB alici ortama yapacagi atiksu
desarjinda Tablo 19 ile verilen parametreler igin standartlari saglamak ile yakimliduar. Bu limit

degerler Bolum 6.3’te verilmistir.

Yonetmelik Gegici Madde 4 ile organize sanayi bdlgeleri alt yapi yonetimlerine atiksu aritma
tesisi is termin planlarini bu yonetmelik yurarlige girdigi tarihten itibaren bir yil icerisinde

hazirlayarak mulki amir kanaliyla Bakanlhga sunma, is termin plani onay tarihinden itibaren en
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geg bir yil icerisinde aritma tesisi insaat ihalesini gergeklestirmek ve takip eden lg yil icerisinde

de isletmeye alma zorunlulugu getirmektedir (T.C. Cevre ve Orman Bakanhgi, 2004).

212 Kentsel Atéksul arén Aréeteél masé Y°netmeli]

26046 sayili ve 08.01.2006 tarihli Resmi Gazete’'de yayinlanan Kentsel Atiksularin Aritilmasi
Yénetmeligi (KAAY) Turkiye’de kentsel atiksularin toplanmasi, aritiimasi ve desarji ile belirli
endustri sektorlerinden kaynaklanan atiksularin aritiimasi ve desarjini konu alir. Yonetmeligin
amaci, c¢evreyi bahsedilen atiksu desarjlarindan kaynaklanabilecek negatif etkilerden

korumaktir.

Kentsel Atiksu Aritimi Yonetmeligi'nde hassas ve az hassas su alanlari ifade edilmis ve hassas
alanlarda azot ve fosfor giderimi istenerek ilgili standartlar belirlenmistir. Hassas su alanlari;
otrofik oldugu belirlenen veya gerekli dnlemler alinmazsa yakin gelecekte 6trofik hale
gelebilecek dogal tath su godlleri, diger tath su kaynaklari, haligler ve kiyi sulari, dnlem
alinmamasi halinde ylksek nitrat konsantrasyonlari icerebilecek icme suyu temini amaglanan
yuzeysel tatli sular ve daha ileri aritma gerektiren alanlardir (T.C. Cevre ve Orman Bakanligi,
2006a).

Bu ydnetmeligin 5. Maddesine gére endustriyel atiksuyun, kanalizasyon sistemine baglantisi
ile atiksuyun alici ortama desarji, kanalizasyon baglanti izni ve/veya desarj iznine tabidir.
Ayrica, benzer nitelikte atiksu Ureten endustriler ve yerlesimlerin birbirine olan uzakhd,
cografik ve topografik 6zellikleri ile buyuklikleri de dikkate alinarak ekonomik ve teknik agidan

uygun olanlar igin ortak atiksu aritma tesisinin kurulmasi esastir.

213 ¢evre Kanununun 29 Uncu Maddesi Uyar énca
Tekvi k Tedbirl eri ndeUyulaEak WYsub\Ved&sasiars Bam d a
Y°net mel i k

01.10.2010 tarihinde Cevre ve Sehircilik Bakanligi tarafindan yayimlanan Yénetmeligin amaci,
alici ortamin su kalitesinin yukseltimesi ve dogal kaynaklarin korunmasi igin alici ortama
desarj eden ve/veya geri kazanan atiksu altyapi tesisi yonetimlerinden, aritma tesisini kuran,
isleten ve ilgili mevzuatta belirtilen yakimlalUklerini yerine getirenlerin, 9/8/1983 tarihli ve 2872
sayili Cevre Kanununun 29 uncu maddesinde belirtilen tesvik tedbirleri kapsaminda atiksu
aritma tesislerinde kullandiklari elektrik enerjisi giderlerinin bir kisminin Bakanlikga geri

6denmesine iliskin usul ve esaslari belirlemektir.

Bu ydnetmelik kapsaminda eneriji tesviklerinden yararlanabilmenin sartlari; atiksular aritmak

amaciyla kimyasal, ikincil ve/veya ileri aritma yaparak alici ortam desarj standartlarini sagliyor
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olmak ve Cevre Kanunu uyarinca gerekli izin belgesini almis olmaktir (T. C. Cevre ve Sehircilik
Bakanligi, 2010).

2.1.4 Hassasve AzHassasSUAl anl ar é Tebl i7Ji

Kentsel Atiksu Aritimi Yonetmeligi'nde belirtilen hassas ve az hassas su alanlarini tespit etmek
amaciyla yonetmelige bagli olarak Hassas ve Az Hassas Su Alanlari Tebligi milga Cevre ve
Orman Bakanligrnca 27.06.2009 tarihinde yayimlanmistir. Bu tebli§ uyarinca, Kilis Bélgesi ve
Kilis OSB’de aritilmis atiksuyun desarj edilecegi alici ortam, hassas ya da az hassas olarak

tanimlanmamaktadir (T.C. Cevre ve Orman Bakanlgi, 2009).

215 At éksu Arét ma Twlsliesri Treekklniijki Us

Atiksu Aritma Tesisleri Teknik Usuller Tebligi, Su Kirliligi Kontroli Yoénetmeligi ve Kentsel
Atiksu Aritimi1 Yonetmeligine dayanilarak hazirlanmis ve 20.03.2010 tarihinde yayimlanmistir
(AAT Teknik Usuller Tebligi, 2010). Bu Teblig ile atiksularin aritiimasi ile ilgili atiksu aritma
tesislerinin teknoloji secimi, tasarim kriterleri, aritiimig atiksularin dezenfeksiyonu, yeniden
kullanimi ve derin deniz desarji ile aritma faaliyetleri esnasinda ortaya ¢ikan gamurun bertarafi

icin kullanilacak temel teknik usul ve uygulamalarin diizenlenmesi amaglanmigtir.

Teblig Ek-7’de Arntilmis Atiksularin Sulama Suyu Olarak Geri Kullanim Kriterleri
tanimlanmistir. Buna gore sanayi tesislerinden kaynaklanan atiksularin Tablo E7.1, Tablo
E7.2°de belirtilen parametreler temelinde yapilacak analiz sonuglarina gbére yapilacak
degerlendirme neticesinde sulama suyu olarak kullaniimasina izin verilmektedir. Aritilmis
suyun sulamada kullanilmasi igin iki degisik sinif olusturulmus olup, bu kriterler minimum

gereksinimleri saglamakta ve bazi 6zel uygulamalarda ilave kriterler de uygulanabilmektedir.

Kilis OSB’de aritilmis atiksuyun alici ortama desarji planlanmaktadir. Ancak tesis isletmeye
alindiktan sonra ¢ikis suyu incelenerek sulama suyu olarak kullanimi degerlendirilebilecek ve

bu teblig ile belirlenen standartlarin saglanmasi icin ilave Unite ihtiyaci tespit edilebilecektir.

216 At éksu Arét ma/ Dereisni sbhe nArzo jDee kGarajy €T Genel g«

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi, Cevre Yoénetimi Genel Mudurligu tarafindan yayimlanan
04.03.2014 tarih ve 2014/07 sayih Atiksu Aritma/Derin Deniz Desarj Tesisi Proje Onayi
Genelgesi verimli ve ekonomik aritma tesislerinin segilmesi ve uygulanacak projelerin
onaylanmasina iliskin konulari duzenlemektedir. Genelgede Organize Sanayi Boélgeleri
Merkezi Aritma Tesisleri Ek-1 listesinde yer almakta olup, Kilis OSB AAT proje onay
dosyasinin Cevre ve Sehircilik Bakanligrna onaylatiimasi gerekmektedir (T.C. Cevre ve
Sehircilik Bakanhgi, 2014).
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221 Kate At éklaréen Kontrolg¢ Y°netmeli i

14.03.1991 tarihli 20814 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve son revizyonu 05.04.2005 tarih
ve 25777 sayilli Resmi Gazete’de yayimlanarak yururlige giren Kati Atiklarin Kontrolu
Ydénetmeligi'nin amaci; her tarll atik ve artiyin gevreye zarar verecek sekilde, dogrudan veya
dolayli bir bicimde alici ortama verilmesi, depolanmasi, tasinmasi, uzaklastiriimasi ve benzeri
faaliyetlerin yasaklanmasi, ¢evreyi olumsuz yonde etkileyebilecek olan tiketim maddelerinin
idaresini belli bir disiplin altina alarak, havada, suda ve toprakta kalici etki gosteren kirleticilerin
hayvan ve bitki nesillerini, dogal zenginlikleri ve ekolojik dengeyi bozmasinin dnlenmesi ile

buna yonelik prensip, politika ve programlarin belirlenmesi, uygulanmasi ve gelistiriimesidir.

Yonetmelik uyarinca, evsel ve evsel nitelikli endUstri sularinin aritiimasi sonucu elde edilen
aritma ¢amurunun tarimda kullanilabilmesi icin hem ¢amurun hem de ¢amurun kullaniimak
istendigi topradin icerigine iliskin analizler yapilmasi gereklidir. Kati Atiklarin Kontroll
Yonetmeligi ile ham gamurun tarimda ve ormanda sebze ve meyve tariminda kullaniimasi ve
epidemik riski olan aritma ¢camurlarinin mera ve otlaklarda, bitki yasadi§i surece kullaniimasi

yasaklanmistir (T.C. Cevre ve Orman Bakanlhgi, 1991).

222 At ekl arén Dg¢zenl i Depol anmaséna Dai

Milga Cevre ve Orman Bakanligi tarafindan ¢ikarilan 26.03.2010 tarih ve 27533 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Atiklarin Dizenli Depolanmasina Dair Yénetmelik; atiklarin dizenli
depolama ydéntemi ile bertarafi slrecinde; dizenli depolama tesislerine atik kabuld

islemlerinde teknik ve idari hususlar ile uyulmasi gereken genel kurallari belirlemektir.

Yénetmelikte aritma ¢amurunun dizenli depolanmasi hakkinda Gegici Madde 4 ile Atik
Yénetimi Genel Esaslarina iligkin Yénetmeligin EK-1V’iinde tehlikesiz olarak siniflandirilan
aritma camurlarinin, Ek-2'de verilen diger tUm parametreleri saglamasi, agirlikca en az %50
kuru madde ihtiva etmesi, 6n isleme tabi tutularak kot kokunun giderilmesi ve atigin kararli
hale getirilmesi kaydiyla Il. Sinif diizenli depolama alanina kabulliinde 1/1/2015 tarihine kadar
Co6zunmus Organik Karbon (COK) limit degerine uygunluk aranmayacagini belirtmistir. Buna
goére 2017 yilinda devreye alinacak Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisinde olusacak aritma
¢amurunda dizenli depolama sahasina kabuli igin COK limit degerinin saglanmasi

gerekmektedir.
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223 At é kn et® mi Genel Esasl aréna Klikkin Y°%°net:

05.07.2008 tarih ve 26927 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan bu yénetmelik kapsaminda atik
listesi ve atik kodlari tanimlanmaktadir. Yoénetmeligin amaci; atiklarin olusumlarindan
bertaraflarina kadar ¢evre ve insan sagligina zarar vermeden yonetimlerinin saglanmasina
yonelik genel esaslarin belirlenmesidir. Yénetmelik; atik ybénetiminde temel esaslari
dizenlemekte, kapsamli bir atik siniflamasi yaparak konuyla ilgili yasaklar, lisanslar, bertaraf

maliyetleri konusunda hikuimleri belirtmektedir (T.C. Cevre ve Orman Bakanligi, 2008).

Yonetmelik Ek IV ile verilen atik listesi 20 atik grubundan olusmaktadir. Aritma ¢amurlari, 19
numarali grup olan “Atik yénetim tesislerinden, tesis digi atik su aritma tesislerinden ve insan
tiketimi ve endustriyel kullanim icin su hazirlama tesislerinden kaynaklanan atiklar”
kategorisinde degerlendiriimektedir. Bu nedenle Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisinde olusacak
aritma ¢amuru ve diger atiklar igin bu yénetmelik hikimleri uyarinca Atik Yénetim Plani

olusturulmali ve uygulanmalidir.

224 Toprak Kirlilijinin Kontrolg¢ ve Noktasal
Y°net mel ik
08.06.2010 tarih ve 27605 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan bu Yonetmelik toprak Kirliliginin
onlenmesi, kirlenmenin mevcut oldugu veya olmasi muhtemel sahalarin ve sektérlerin tespiti,
kayit altina alinmasi, kirlenmis topraklarin ve sahalarin temizlenmesi ve izlenmesine iligkin
teknik ve idari usul ve esaslar kapsamaktadir. Yoénetmeligin amaci; toprak Kirliliginin
onlenmesi, kirlenmenin mevcut oldugu veya olmasi muhtemel sahalari ve sektérleri tespit
etmek, kirlenmis topraklarin ve sahalarin temizlenmesi ve izlenmesi esaslarini surduartlebilir

kalkinma hedefleriyle uyumlu bir sekilde belirlemektir.

Yonetmeligin 6. maddesine gore, her turll atik ve artid1, toprada zarar verecek sekilde, Cevre
Kanunu ve ilgili mevzuatta belirlenen standartlara ve yontemlere aykiri olarak dogrudan ve

dolayl bicimde topraga vermek, depolamak gibi faaliyetlerde bulunmak yasaktir.

23 ¢evresel Et ki Dionusunbdakirnvievzuame s |

Cevresel Etki Degerlendirmesi Yonetmelidi (CEDY) 7 Subat 1993’te yururlige girmis ancak
gelisen ihtiyaclar ve Avrupa Birligi Gyelik strecinde CED Direktifi gerekleri ile uyum saglanmasi
amaciyla birgok kez revize edilmigtir. Turkiye’nin AB Uyeligi ile ilgili prensipleri, dncelikleri ve
kosullari iceren 18 Subat 2008 tarihli Komisyon Karari (2008/157/EC), “cerceve kanunlari,
uluslararasi ¢evresel anlagmalar ile ilgili muktesebatlarin uyarlanmasina ve uygulanmasina
devam edilmesi ve duzeltiimis cevresel etki degerlendirmesi direktifinin ylrurlige koyulmasi

ve uygulanmasi” hedeflerini kisa dénem 6ncelikleri olarak belirlenmigtir. Bu kapsamda yeniden
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dizenlenen CED Yoénetmeligi 25 Kasim 2014 tarih ve 29186 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanarak yururlige girmistir (T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanhgi, 2014).

Yénetmelik kapsaminda CED uygulanacak projeler listesi Ek-I listesinde, se¢cme ve eleme
kriterleri uygulanacak projeler listesi ise Ek-I'de verilmektedir. Atiksu Aritma Tesisleri
kapasitelerine gore siniflanmig, 50.000 esdeger kisi ve/veya 10.000 m3/giin lzeri kapasiteli
atiksu aritma tesisleri icin Segcme-Eleme Kriterleri uygulamasi zorunlu tutulmustur. Kilis OSB
blinyesinde planlanan 2.000 m®/gln kapasiteli Atiksu Aritma Tesisi, CED Yonetmeligi kapsami

disindadir.

24 ¢ e v Denetimi Konusundaki Mevzuat

29.04.2009 tarihinde 27214 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak ydrirlige giren Cevre
Kanununca Alinmasi Gereken izin ve Lisanslar Hakkinda Yénetmelik, Ek-1 ve Ek-2 listesinde
yer alan faaliyet ve tesisler tarafindan 2872 sayili Cevre Kanununa gore alinmasi gereken izin
ve lisanslara iligkin tim is ve islemler ile bu is ve iglemlere iligkin yetkili mercilerin, ¢evre
yonetim birimlerinin ve c¢evre goreviilerinin gdrev ve sorumluluklari ile Bakanlikca
yetkilendiriimis ¢cevre danismanlik firmalarinin, isletmelerin ve igletmecilerin yikumlultklerini

belirlemektir.

Yénetmelik Ek-2'de Cevreye Kirletici Etkisi Olan Faaliyetler tanimlanmis olup, OSB’ler “10.13
Karisik Endustriler” bagligin altinda bu kategoride dederlendirilmistir. Bu nedenle Kilis OSB
Yénetmelik kapsaminda olup, Cevre ve Sehircilik Bakanli§i tasra teskilatindan c¢evre izni

almasi zorunludur.

25 Organi ze Sanayi B° | dvevzuat i Konusundaki
22.08.2009 tarihli 27327 sayilh Resmi Gazete’de yayimlanan ve son revizyonu 04.08.2011 tarih

ve 28015 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yurdrlige giren Organize Sanayi Bolgeleri
Uygulama Yodnetmeligi'nin amaci; organize sanayi bdlgelerinin  kurulusu, yapimi ve

isletiimesine iliskin usul ve esaslari dizenlemektir (OSB Uygulama Ydnetmeligi, 2009)

Yoénetmelik Madde 2 uyarinca, organize sanayi bdlgelerinin planlanmasini, yer segimini,
OSB'’nin gerceklesebilmesi icin zorunlu olan ve Bakanhgin uygun goérdugu teknik altyapilarla
ilgili OSB disinda kalan alanlarin onayli sinir olarak belirlenmesini, imar planlari ve parselasyon
planlari ile degigikliklerinin onayini, arazi kullanimi, yapi ve tesislerinin projelendirilmesi, ingasi
ve kullanimi ile ilgili ruhsat ve izinleri, kurulus protokolinin seklini ve igerigini, organlarin
olusumunu, gdrev ve yetkilerini, calisma usul ve esaslarini, genel idare giderleri i¢in kredi
kullanmakta olan OSB’lerde bdlge muduiri ve goérevlendirilecek diger personelin nitelikleri ve

sayllari ile gérevlendirme seklini, kredi talebi ve bunun geri ddeme usul ve esaslarini, arsa
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tahsislerini, altyapi tesisleri kurma, kullanma ve igletme hakki ile ilgili hususlari, kredi
kullanmakta olan OSB’lerde ihale usul ve esaslari ile hakedislerin dizenlenmesi ve
onaylanmasini, kiralama usul ve esaslarini, OSB Ust kurulusunun gérev ve calisma seklini ve

Kanunun uygulanmasina iliskin diger hususlari kapsamaktadir.

26 Proje i-in Mevzuat A-éséndan Dikkate Al

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi ile aritilacak atiksularin desarjinda uygulanacak kriterler, Su
Kirliligi Kontrol Yoénetmeligi ile belirlenmistir (SKKY, 2008).

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi’'nde olusacak ¢camur, ulusal mevzuata uygun sekilde bertaraf
edilmelidir. Kati Atiklarin Kontroli Yénetmeligi, Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin
Yénetmelik ve Toprak Kirliliginin Kontroli ve Noktasal Kaynakl Kirlenmis Sahalara Dair
Yoénetmelik uyarinca dogrudan ya da dolayli olarak c¢evreye zararli atiklarin alici ortama
verilmesini yasaklamaktadir. Bu dogrultuda islenmemis ¢amurun tarim alanlarina ya da
ormanlara serilmesi ve aritma tesisi ¢camurlarinin epidemik olarak uygun halde olmadigi
durumlarda mera ve otlaklara uygulanmamasi gerekmektedir. Atiklarin  Duzenli
Depolanmasina Dair Yonetmelik uyarinca aritma ¢amurunun dizenli depolanmasi basliginda
bahsedildigi izere Atik Yonetimi Genel Esaslarina iligkin Yénetmeligin Ek IV’iinde tehlikesiz
olarak siniflandirilan aritma ¢amurlarinin, Ek 2’de verilen diger tim parametreleri saglamasi,
on isleme tabi tutularak kotu kokunun giderilmesi ve atigin kararli hale getirilmesi kaydiyla Il.

Sinif duzenli depolama alanina kabul edilecegi belirtiimistir.

Kilis OSB’de uygulanacak atiksu altyapi tesisleri yonetimi ve katiimcilarin ilk yatirim ve isletme
maliyetlerine katihmi, Organize Sanayi Bolgeleri Uygulama Y6netmeligi Madde 120 ve Madde
121°’de belirtilen esaslar ¢ergevesinde planlanmasi gerekmektedir. Bu fizibilite ¢alismasinin
kapsaminda belirlenecek “Kilis OSB Atiksu Kanala Desarj Standartlar” uyarinca katihmcilarin
hangilerinin ne oranda aritma yapacaklarinin ve ortak atiksu aritma tesisinin isletme

maliyetlerine katilim paylari hesap yonteminin belirlenmesi gerekmektedir.
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31 Ki Il i s KIi Genel Bil giler

Yizolgimi 1.521 km? olan Kilis, Glineydogu Anadolu Bolgesi'nde, Hatay-Maras olugu ile Firat
Irmagi arasinda uzanan Gaziantep Platosu’nun glineybati kisminda, Turkiye - Suriye siniri
boylarinda 36,800833°K enlemi ve 37,123889°D boylami arasindadir. Sehir bu konumuyla

Akdeniz ve Guneydogu bdlgeleri arasindaki gecis kusagi tzerinde bulunur.

1995 yilinda il statistine kavusan Kilis’ in sinir hatti, giineyden Turkiye - Suriye sinir, bati ve

kuzey batida Gaziantep-islahiye, kuzey ve kuzeydogudan Gaziantep merkez ve doduda

Gaziantep- Oguzeliilgeleriyle gevrilidir. Kilis ili konumunu gosteren harita Sekil 3-1 ile verilmigtir.

kek31UKi I i s Kui Konum

2013 yih verilerine gére toplam niifusu 128.586 kisidir (TUIK, 2014).

311 Kilis KIli Su Kaynakl ar e

Kilis ilinin su kaynaklari potansiyeli olduk¢a disuk miktardadir. Yagisin az olmasi da 6zellikle
yaz aylarinda su sikintisi gekiimesine neden olmaktadir. DSi XX. Bélge Mudurlagi 2011 yili
verilerine gore ilin su kaynaklari potansiyeli toplam 226 hm3®/yil'dir (CSB, 2011).

Kilis ilinde ova kapsaminda, arastirma ve bedelli olarak, 33 ila 250 m derinlikte acilan 24 adet
kuyuda yapilan degerlendirmeye gére ekonomik olarak yer alti suyu isletmesine uygun yer alti

suyu potansiyeli bulunamamistir (CSB, 2011).
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Kilis ilinde belediyeler tarafindan 1999 ile 2011 yillari arasinda DSi 20.Bélge Mudiirligiine
muracaat edilerek alinan icme-kullanma amacl yeralti suyu arama ve kullanma belgesi sayisi

34 adet olup, bu kuyular igin toplamda 5,39 hm3/yil yer alti suyu tahsis edilmistir (CSB, 2012).

ildeki kentsel su temini icin ¢ekilen suyun kaynaklara gére dagihimi 2007-2012 yillari arasinda
ortalama; %63,40 baraj, %33,89 kuyu ve %1,16 kaynak sularidir. Su sikintisi geken Kilis ilinde

icme ve kullanma suyu ihtiyacini kargilayan kaynaklar bilgisi Tablo 3-1 ile verilmistir.

Tablo3-1Su Kaynakl arée Bilgisi

Su Kaynaj é Kapasitesi | Kul | aném kekl i
(m3 y &
Yeniyapan (Bent Harabeleri Kaynagi) 1.419.120 | Seve Barajini beslemektedir
Narlica Kaynagi 1.419.120 | Dezenfeksiyon isleminden sonra sehre

dagitimi yapilmaktadir

Seve Barajl 4.069.810 | Aritma tesisinde islem goren su sehre
verilmektedir

Onciipinar Derin Kuyular 63.072 | Dezenfeksiyon isleminden sonra sehre
dagitimi yapiimaktadir

En 6nemli yer alti suyu kaynaklari, Narlica Kaynaklari, Kirkpinar Kaynaklari, Keleken Kaynagi,
Akpinar Kaynaklari ile Yesiloba ve Belendzl koylerindeki kaynaklardir. Basit kuyular ve
sondajlar vasitasi ile yeralti suyu kullanimi mevcuttur. Bu kuyularin derinlikleri 20-25 m’yi
gecmedidi icin, kuyu verimleri, yagislarin yok denecek kadar az, buharlasmanin ise iyice
siddetlendigi, buna karsilik su ihtiyacinin en fazla oldugu Temmuz ve AJustos aylarinda iyice
azalir. Boélgede igme suyu yetersizligi geken 25 civarinda yerlesme birimi vardir. igme suyu
bulunmayan koéylerin % 90’a yakin bir kismi su ihtiyaglarini kaynaklardan, % 10’u da basit
kuyulardan veya sondaj kuyularindan saglamaktadir. ildeki toplam emniyetli yer alti suyu
rezervi 1 hm3/yil'dir (CSB, 2012).

Seve Baraji Projesi ile Kilis ilinin 2020 yilina kadar olan icme kullanma suyu ve enddistri
ihtiyacini karsilamak igin yilda 5,8 hm? icme suyu verilmesi planlanmistir. Baraj, isale hatti,
pompa istasyonu ve aritma tesisi ve derivasyon tesislerinin ingaatlari tamamlanmis olup, Kilis

iline giinliik 0,2 m¥s icme suyu verilmektedir (DSI, 2014).

Ayrica Kilis kentinin uzun vadeli igmesuyu ihtiyacini kargilamak Uzere Yukari Afrin Projesi
gelistirilmistir. Proje ile Kilis iline 2040 yilina kadar olan 16,75 hm3/yil igme-kullanma ve

endustri suyu verilmesi planlanmistir (CSB, 2011).
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Kilis ilinde mevcut kanalizasyon sistemi ayrik sistem tarzinda insa edilmistir. Toplam 169.000
m kanalizasyon sebekesi hatti mevcut olup, 151.500 m kolektdr ve tasiyici sebeke hatti,
13.500 m yagmur suyu sebeke hattindan olusmaktadir. Kanalizasyon sebekesinde
standartlara uygun muflu beton boru kullaniimaktadir (CSB, 2011).

Kilis ili merkezi atiksu aritma tesisi, 2013 yilinin Temmuz ayi iginde ¢alismaya baslamistir.
Proje degerleri esas alindiginda, 15.000 m®giin debi dederi mevcuttur. Desarj noktasi, il
Merkezinin Glineyinde yer alan inanli Deresi'dir. Kilis ilinde Suriye is savasindan kaynaklanan
g6¢ nedeniyle ciddi bir nifus artisi yasanmis olup, isletmedeki tesisin kapasite artisi ihtiyaci

bulunmaktadir.

313 Ki Il i s KI i Sanayi Yapése

Kilis ili sanayisi tarima dayali bir gelisme gdstermistir. Sanayinin en belirgin 6zelligi tarimsal ve
hayvansal kaynak potansiyeline yénelik olmasidir. il tariminda énemli bir yeri olan zeytin,
Uzim, bugday ve biber; ayni zamanda imalat sanayinde (pekmez, suma, zeytinyagdi, biber, un
ve bulgur Uretimi) girdi olarak kullaniimaktadir. Bu tarim Grlnlerinden 6zellikle Gzim ve zeytin,
imalat sanayine katma deger kazandiran en énemli iki Grindiir. ilde; pekmez, cevizli sucuk,
helva ve recel, baharat, Sekerleme ve cikolata, zeytinyagi ve ambalajlama, plastik ambalaj,
fense teli ve ¢it teli, asma tavan panelleri, kumas, pamuk ipligi, hali ipligi, aygicek yagi, cam
suyu, sentetik ¢uval, hayvansal yem Grunleri, perlit imalati, meyan ¢ayi ve bahge mobilyalari

imalati yapilmaktadir (Sanayi Genel Muadurlugu, 2013).

Kilis ilinde bulunan sanayi isletmelerinin sektérel dagilimi grafigi Sekil 3-2 ile verilmigstir. Buna

gore ilde 6ne gikan sektor % 60’lk pay ile gida Urdnleri imalatidir.
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= Gida urdnleri

= Kimyasal Urlnler

= Diger metalik olmayan mineral Urlinler
= Diger madencilik ve tagocakgiligi

= Tekstil Urtinleri

= Ham petrol ve dogal gaz ¢ikarimi

= Metal cevherleri madenciligi

= Giyim esgyasi

= Makine ve ekipman

kek32Kilis KIi Sanayi Sekt°rleri Dajél é&me

ilin ticari iligkilerinin en yogun oldugu tilke olan Suriye’deki siyasi kriz nedeniyle énemli bir kayip
yasamaktadir. Bunun yaninda, Suriye’deki kriz dolayisiyla Turkiye'ye yonelen yabanci

yatinnmcilarin ilk adreslerinden birisi Kilis olmaktadir.

iide talebi kargilamaya ve potansiyeli degerlendirmeye yonelik yatirim alanlari gida sektor
(pekmez, suma, zeytinyagi, biber, un, bulgur, sit ve sut Grinleri) ve tekstil sektoéri olarak

belirlenmistir (Sanayi Genel Mudurluga, 2013).

3.2 KilisOrgani ze Sanayi B°Il gesi

Kilis Organize Sanayi Bélgesi, Kilis ili Merkez ilcesi Acar Kdyii Kayalar mevkiinde yer
almaktadir. OSB’nin guneyinde Suriye Ulkesi, kuzeyinde ise Gaziantep ili, kuzey-dogusunda
ise sulama ve icme- kullanma su rezervi olarak kullanilan Seve Baraji bulunmaktadir.
Gaziantep sehir merkezine 63 km, Kilis sehir merkezine 8 km uzakliktadir OSB’nin cografi
konumu Sekil 3-3 ile gésteriimektedir.

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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kek33Kilis OSB Konumu Uydu G°r¢gnt ¢s ¢

3.2.1 KilisOSBMevcut ve GMand kK| e me

Kilis Organize Sanayi Bdlgesi 85,5 hektarlik alana kurulmustur (Plan Art Tasarim ve Sehir
Planlama, 2014). Bdlgenin onayli imar plani Sekil 3-4 ile verilmistir. Buna gore 8 adet yapi
adasinda toplam 50 adet sanayi parseli mevcut iken, yatirimcilarin talepleri Gzerine bazi
parsellerinin birlestiriimesi sonucunda sanayi parseli sayisi 39’a diusmustur. Sekil 3-4 ile verilen

imar plani Gzerinde AAT igin ayrilan parsel gdsterilmistir.
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kek34Kilis OSB Onayl é& Kmar Pl ané

Kilis OSB mevcut alani yaninda 300 ha’'lik genigleme alanina da sahiptir. Mevcut ve genisleme
alanlarinin konumu Sekil 3-5 ile gosterilmektedir. Genigleme alaninin iki etapta OSB alani igine
alinmasi planlanmis olup, 128 ha’dan olusan ilk etap igin kamulastirma iglemi baslatilmistir.
Kalan 172 ha alanin gelecekte 2. Etap olarak degerlendirilmesi planlanmistir.
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OSB’nin mevcut ve genisleme alani yuzdelerini gosteren grafik Sekil 3-6 ile verilmigtir. Grafikte
gérilebilecegi gibi, OSB icin planlanan alanin sadece %22’si mevcut durumda kullaniimakta
olup, %78lik genisleme alani OSB’nin gelecek potansiyelinin yuksek oldugunu

gOstermektedir.

Mevcut Alan;
22%

Et ap

Al a A%

Kamul akt §
Alan; 33%

kek36lOSB Al ané Daj él éme

Mevcut durumda 39 adet sanayi parselinin 38 tanesi tahsis edilmis durumdadir. Kalan 1 adet

bos parselin ise bir tekstil firmasina tahsisi islemi devam etmektedir.
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Sekil 3-7'de OSB’nin mevcut alaninda sanayi parsellerinin durumu gésterilmistir. Buna gore
toplam sanayi alaninin % 671’i faal parsellerden olusmaktadir. Yaklasik 45 ha’lik toplam sanayi
alaninin % 15’lik kisminda ingaat faaliyetleri sirmekte, % 22’lik bdliminde ise faaliyetini
durdurmus tesisler bulunmaktadir. %2’lik dilimi olusturan tek bos parsel ise yatirrmciya tahsis

edilme asamasindadir.

Kap ad2®

0
Faal; 61% Kn k ala%

B 0 x2%

kek37Mevcut Al anén Daj él emeé

OSB mevcut alaninda bulunan toplam 39 parselde 38 firma yer almakta olup, bunlarin 23

tanesi faal, 5 tanesi insaat asamasinda ve 8 tanesi ise kapali durumdadir.

Kamulastirma asamasi devam eden 128 ha alan i¢in parselasyon ¢alismasi yapilimistir. 48
parsele ayrilan alanin tamami 44 firmaya 6n tahsis yapilmis olup, kamulastirma galismalarinin
tamamlanmasi sonrasinda tahsis iglemleri de tamamlanacaktir. Bu ¢aligma kapsaminda 6n

tahsis yapilan firmalardan temin edilen bilgiler dikkate alinmistir.

Kamulastirma yapilan alan disinda kalan 172 ha’lik 2. Etap genisleme alani, fizibilite galismasi
kapsami digsinda birakilmigtir. Bu alan ile ilgili bir planlamanin yapiimamis olmasi, alanin hangi
tarinte OSB alanina katilacagi, bu alanda kag parsel olusturulacagi, hangi sanayi tesislerinin
hangi yil faaliyete gececegine dair bilgilerin bulunmamasi nedeniyle kapsam diginda
birakilmasi ve atiksu aritma tesisi kapasite artisi kapsaminda degerlendiriimesi uygun

bulunmustur.

>-Q
/e o covre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
< I o gdziimleri

e 2 30/107



o o Mﬂ(,&/}

G

% g
“Wa A*"‘

L Tg**
61 4 W

walkimy
Fusa’, f
o S P X
N © B . R
5 Peu #~ Kilis Organize Sanayi Bolgesi

3.2.2 Kilis OSB Mevcut Al t y avp BAST ®arseli

Kilis OSB’nin 1996 yilinda tamamlanmis beton malzemeli ayrik sistemli kanalizasyon ve
yagmur suyu hatti bulunmaktadir. OSB’nin icme-kullanma suyu hatti sebeke sistemi var olup,
hatti besleyen 1.000 m3® gémdili, 100 m? ise ayakl olmak Uizere 2 adet deposu bulunmaktadir.
icme suyu sistemi mevcut durumda kullaniimamakta olup, tiim firmalar sondaj ya da tasima

su ile ihtiyacini kargilamaktadir.

Kilis OSB AAT parseli Gizerinde mevcut durumda 200 m3/gln kapasiteli 1 adet kesikli tip paket
biyolojik aritma sistemi mevcut olup, sistem ¢aligir durumdadir. Ancak ¢gevre mevzuatina uyum
icin gerekli desarj standartlari bu paket aritma sistemi ile karsilanamamaktadir. Paket aritma

sistemi Sekil 3-8 ile gosteriimektedir.

kek38Kilis OSB Mevcut Paket Ateéksu Arét ma Teé

Atiksu aritma tesisi yaklasik 7,5 ha alana sahip AAT parseline insa edilecek olup, AAT parseli
mevcut durumda olusan atiksularin aritimini gergeklestirecek, tesis ilk kademe yatirimi ve
gelecekte ihtiyag duyulacak 2. Kademe yatirimi igin yeterli alana sahiptir. Fizibilite galismasini
takiben gerceklestirilecek kavramsal tasarim calismalarn kapsaminda gelecekte ihtiyag
duyulabilecek kapasite artigi ve ilave prosesler de dikkate alinarak en uygun tesis yerlesim
calismasi gercgeklestirilecektir.

3.3 End ¢ st TesiyBlgileri
Atiksu aritma tesisinin tasarimina yonelik olarak, Kilis OSB buinyesinde faaliyet gostermekte

olan endustrilere ait mevcut veriler, kapasite artiglari ve gelecekte yer almasi planlanan
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endustriler incelenmis olup, bu sanayi kuruluslari ile ilgili ayrintili bilgi toplamak tzere bélgede
kapsamli bir anket ¢calismasi yurutilmuastir. Bu anket calismasinda temin edilmesi hedeflenen

veriler Sekil 3-9 ile listelenmistir.

Uretim Konusu, Uretim Kapasitesi, Kapasite Artig Plani

Su Tuketim Miktari, Su Temin Sekli,
Su Kullanim Amaci, Su Kalitesi

Sirekli ve Kesikli Atiksu Kaynaklari ve Miktarlari,
Atiksu Uzaklastirma Sistemi, Atiksu Karakterizasyonu

Atiksu, Hammadde Geri Kazanim veya
Yeniden Kullanimi Plani

kek39Anket ¢cal ékmasée Kapsameé

Anket calismasinda kullanilan formlar Ek-1 ile elde edilen anket sonuglar ise Ek-2 ile
sunulmustur. Mevcut durumdaki faal tesislerden %96, insaat asamasindaki tesislerden %50
ve On tahsis durumundaki firma/sahislardan %57 oraninda anket temini saglanmistir. Anket
temin edilemeyen 6n tahsisli parseller igin firmalar ile yapilan gérismelerde yatirim planlarina

iliskin bilgiler alinmistir.

Bu galismalar sonucunda bolgede faaliyet gésteren sanayi tesislerinin sayisi, bu tesislerin
sektorel dagilimlari, su kullanimlari, hali hazir durumdaki atiksu debi ve yuklerine iligkin bilgiler
derlenmigtir. Bu boélimde, anket galismasi, mevcut tesislere yapilan ziyaretler ve yapim
asamasindaki tesislerin yetkilileri ile yapilan goérismeler sonucunda elde edilen bilgiler
degerlendirilmistir. Tesislerin mevcut durum kapasiteleri ile birlikte gelecekteki kapasite

tahminleri de degerlendirme ¢alismasinda géz dninde tutulmustur.

3.3.1 MevcutAlanSekt °r Daj el émeé

Kilis OSB mevcut durum sektorel dagihm grafigi Sekil 3-10 ile verilmistir. Bu grafikte mevcut

alanda faal ve insaat asamasinda bulunan toplam 28 tesis dikkate alinmigtir. Buna gore %32

° o covre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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ile gida ve %25 ile tekstil sanayi 6ne ¢ikan sektorlerdir. Kilis OSB 6ne ¢ikan sektorler agisindan

Kilis ili sanayi dagihmi ile uyumludur.

B AGAGC MAMULLERI ve MOBILYA
EGIDA

= METAL OLMAYAN MINERAL

= KIMYA

= METAL

H PLASTIK

W TEKSTIL

k e k3-10KilisOSBSekt °rel Daj él éme

Kilis Organize Sanayi Bolgesi'nde mevcut durumda Uretim faaliyetini surdiren 23 adet
endustriyel tesis, mevcut fakat Uretim faaliyetini durdurmus 8 tesis ve tahsis asamasindaki
firma dahil olmak Uzere yapim asamasi devam eden 6 adet endustriyel tesis bulunmaktadir.

Bu tesislere iliskin genel bilgiler Tablo 3-2, Tablo 3-5 ve Tablo 3-4 ile verilmigtir.

Tablo 3-2 ile verilen mevcut tesis verisi ve Tablo 3-4 ile verilen yapim agamasindaki tesis
bilgisi, anket galismasi ve saha ziyaretleri ile temin edilmigtir. Tablo 3-3 ile verilen mevcut
durumda kapali tesisler ile ilgili bilgi temin edilememistir. Bu tesislerin tekrar tretime gegme

plani bulunmamakta olup, bu parsellerde yeni tesislerin kurulmasi olasiligi ylksektir.
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Tablo 3-2 Mevcut Tesislerin Genel Bilgileri
FKRMFKRMA AD| SEKTY¥ ' RETKM | ALAN |[¢ALI Kk
1 Abdullah GECOR-Gegér tekstil Tekstil 1 ton kumas /giin 5.044 10
2 Akis Orme Tekstil Ltd. Sti. Tekstil 1 ton kumas /giin 5.439 20
Akkon Yapi Elemanlari San.Tic.A.S. Metal 320 konteyner/yil 5.125 13
4 Aypi Gida San. Tic. Ltd. Sti. Gida 1.855 ton pili¢/yil 11.053 20
5 Bayteks Teks. San. Tic. A.S. Tekstil 1.327 ton kumas/yll | 23.465 23
6 Beser Gida San. Tic. Ltd. $ti. Gida Menengic kahvesi** 5.280 10
7 Deren Yem San. Tic. Ltd. $ti. Gida 10 ton yem /giin 5.313 6
8 Elyaf Triko San. Tic. A.S. Tekstil Orme** 14.023 160
9 e . ! . Gida 6000 ton regel/yil
Gullioglu Gida Tar. Urn. San. Tic. Ltd. $ti. 9.906 30
914 ton helva /yil
10 ITS Tibbi Cihazlar San. Tic. Ltd. $ti. Metal i 3.500 10
11 ikram Grup Giibre Gida A.S. Kimya Glbre** 10.905 24
12 imamkayaliogullari Oto. Tic. San. A.S. Tekstil Arag servis™* 30.520 36
13 ipek Plastik Kimya Boya Tic. A.S. Plastik 2.907 ton guvall/yil 14.305 120
14 Kartlrk Teks. Oto. San. Tic. A.S. Tekstil 3.600 ton iplik/yil 35.223 43
15 o . Kimya 14 ton biyodizel/yil
Maks Bio Kimya San. Tic. A.S. 11.335 10
19 ton EdBluelyil
16 Mavi Lojistik Tem. Urn. Ltd. Sti. Kimya Sabun** 17.088 30
17 Mutas Hali imalati San. Tic. Ltd. Sti. Tekstil 1.183 kg PP iplik/yil | 10.241 50
18 RA-MA Bayrakdar Meyan Kok Ltd. Sti. Gida Meyan koku serbeti*™™ | 15.761 10
19 Sesliokuyucu Kuruyemis Gida Ltd. Sti. Gida 1 ton kuruyemis/yil 5.041 7
20 Sultan Yag Gida San. Tic. Ltd. Sti. Gida | 100 tO”Jgg?*fyg"?ek 12.489 30
21 Sekeroglu Bah. Gida Tic. Ltd.$ti. Gida Zahter** 5.048 35
22 Teknopak Plastik Amb. Tic. Ltd. $ti. Plastik 350 ton ambalaj/yil 10.350 11
23 Tutoglu Gida San.Tic.Ltd.$ti. Gida 10 ton gikolata /yil 4.942 10
*Uretim kapasite bilgisi detayr anket sonuc¢larinda
** Anket formunda kapasite verisis unul mami st 1 r .
*** Anket temin edil ememigstir.

Anket calismasi kapsaminda mevcut tesis kapasite artis plani konusunda da bilgi talep edilmis
olup, sadece iki firma tarafindan kapasite artis plani bulundugu tespit edilmistir. Bu firmalar,

Gecor Tekstil ve Elyaf Triko firmalari olup, 2015 yilinda kapasite artisi gergeklestirecekleri

o cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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bilgisi alinmistir. Ayrica Gegér Tekstil, 2017 yilinda fabrikasinda boyama prosesini de devreye

alma plani oldugunu agiklamistir.

Tablo3-3Mevcut Durumda Kapal é Tesi s
FKRMA ALAN ( m] )
SAYISI FKRMA ADI
1 Cemre Zeytincilik 11.100
2 Cagdas Plastik Amb. Ltd. Sti. 20.370
3 Koltukoglu Vitamin Gida 4,916
4 izge Gida San. Tic. Ltd. Sti. 4.977
5 Nakpa Tekstil San. Tic. A.S. 4.762
6 Orsan Gida Amb. San. Tic. Ltd. $ti. 42.818
7 Okkes ARSLANPAY - ipsir Metal 4.952
8 T. Vakiflar Bankasi 5.038
Tablo3-4Yapém Akamaseéndaki Tesislerin
FKRM,| ALAN( m]|[¢ AL k SEKT¥R FAALKY
sAvisl |[FKRMA ADI SAYISI YILI
1 PecaAlwap | r ¢ Agag 2014
Tic. Ltd. kti]| 1791 30 I Mamulleri/Mobilya
2 Teknominer al 5.03 15 MetaI_OImayan 2014
Mineral
3 Teknoper Per|l Metal Olmayan 2014
San. Ve Tic. 10.798 10 Mineral
4 Dekstar Yapé | 19.955 80 Metal Olmayan 2015
Mineral
5 Atasay Kimya Mak. San. Kimya ok
Tic. Ltd. kti| 11620 40
6 Fatihim Tekstil* 9.000 200 Tekstil 2015
b Resmi Kurum B 6.000 300 2016
*Bos parselin Tekstil firmasina tahsis islemleri devam etmektedir.
** Sanayi Parseli degildir. Emniyet teskilatina ait bina insaati yapilmaktadir.
***Bijlgi temin edilememistir. 2018 yilina kadar faaliyete gegecegi kabull yapilmistir.

|l er

Genel

Anket calismasi kapsaminda, yapim asamasindaki tesisler icin faaliyete gegme yili bilgisi talep

edilmistir. Buna gore yapim asamasinda bulunan 3 tesis 2014 yili sonunda, 2 tesis ise 2015

yili iginde faaliyete gegmeyi planlamaktadir.
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Kilis OSB’de kamulastirma asamasi devam eden genisleme alani i¢in parselasyon calismasi
yaplilarak sanayicilere 6n tahsisleri gergeklestiriimistir. Kamulastirmanin tamamlanmasi ile
birlikte 6n tahsis yapilan firmalara bu parsellerin tahsis edilmesi planlanmaktadir. On tahsis
yapilan 44 firma icerisinde 10 tanesi Kilis OSB mevcut alaninda faaliyetini sirdiren

sanayicilerden olusmaktadir.

Genigleme alani icin 6n tahsis yapilan firmalarin sektér dagiimlari Sekil 3-11 ile verilmistir.
Buna gore 6ne c¢ikan sektorler % 25’lik pay ile gida sektoéri basta olmak Uzere, sirasiyla
makine, plastik ve tekstil sektorleridir.

B AGAC MAMULLERi ve MOBILYA
B BELIRSIiZ

B GIDA SEKTOR

B KAGIT SEKTORU

B KiIMYA SEKTORU

B METAL OLMAYAN MINERAL

B METAL SEKTORU

B MAKINA SEKTORU

2% B PLASTIK SEKTORU
B TEKSTIL SEKTOR

kek31lLGeni kIl eme Al ané Sekt°r Daj

[p]]
(0]

Sekil 3-10 ile verilen grafikte “Belirsiz” olarak kategorilendirilen firmalar Gretim konusu ve
yatirim tarihi hakkinda net bilgi temin edilemeyen firmalar olup, bu kategoride degerlendirilen
15 firmanin bilgileri Tablo 3-5 ile verilmistir. Bu firmalarin mevcut sektorlerinde Uretim
yapmalari olasiliginin yiksek oldugu dikkate alinarak mevcut tretim konulari incelenmistir. Bu
firmalarin Uretim konularinda tekstil, gida ve plastik sektorlerinin éne ¢ikmasi, mevcut OSB

sektor dagihminin degdismesi riskinin bulunmadigini géstermektedir.
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Tablo3-5¥n Talape!l an AkaegorisindekzFrmalar
FKRM ALAN Mevcut | retim Konus

SAYIS| |FKRMA ADI ol )

1 ASYA PETROL URN. LTD. STi. 12.422 Elektrik ve Fiber Optik Kablo

2 ATES INS. TIC. SAN. LTD. STI. 9.465 PVC Kapé ve Pencere
3 BISKA A.S. 50.438 Pamuk Kplifji

4 EVSEN iC VE DIS TiC. LTD. STi. 5170 |Gée dikekKma) at &

5 HALEP AYAKKABICILIK LTD. STi. 9.346 Ayakkabé ve tekstil
6 HALILOGLU DIS TICARET LTD. STi. 19.236 Hal e, Se nt &artonkkoli- uv a
7 IPEK YEM VE GIDA A.S. 24.900 Karma Hayvan Yemi

8 KIRATLI TEKSTIL LTD. STI. 12.001 Kpl i kS aAleame

9 KOTIN AMB. SAN. TiC. LTD. STi. 20.463 Karton kutu imal at g
10 MUTAS HALI SAN. TiC. AS. 96.800 Hal & | reti mi

11 OMER COLAK 6161 |Tekstil Sektorg

12 STAR PP TEKSTIL SAN. TiC. LTD. STi. 10.001 PP Kplik ¢retimi

13 ULUKAR GIDA iINS SAN. TiC. LTD.STI. 5.170 Kaj et pe-ete

14 ZEUGMA TEKSTIL GIDA LTD. STI. 12001 |Senteti k Kplik Bg¢ky
15 ZIMED MEDIKAL SAN. VE TiC. LTD.STI. 9.848 Ortopedi k Teéebhbi Pro

On tahsis asamasinda olup, anket galismasi ve saha ziyareti ile veri temin edilen firmalara ait

bilgiler faaliyete gegme yilina gbre kategorilendirilmis olarak Tablo 3-6 ile verilmigtir.
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Tablo3-6¥n Tahsis Yapélan Firmalara Ait
EAKY:?S:VIFKRMA ADI SEKT¥R| ALAN( m] gAAvlfs: 5 FAAL K YIEIT
1 BAKSAN A S. Makine 9.465 20
2 GAPTEN METALSAN. TiC. LTD. STI. Plastik 11.911 7
3 HAZ GIDA PAZ. LTD. STi. Gida 21.629 100
4 KHALED EL BADWI Makine 9.465 50
5 KOSE KIMYA - HIDIR KOSE Plastik 16.054 60
6 M. ANAS SARMINI Gida 5.170 20 Altyap! Hazir
7 OBA MAKARNACILIK SAN. A.S. Gida 54.766 150 Oldugunda
8 OKKAS KARCI Kagit 9.465 20
9 . . : Agag
PICASSO AHSAP URN. LTD. STI. mamiillerive |  19.248 15
mobilya
10 SULTAN YAG GIDA SAN. LTD. STi. Kimya 15.309 40
11 ALTINFIL SEKERLEME Gida 10.001 11
12 BUKAN TASKIR - BEKIRHAN TASKIR Makine 8.651 60
13 CIHAD AKARCAY Plastik 10.001 120
14 GUZEL TURSU GIDA SAN. LTD. STi. Metal 14.115 20
15 HANEM GIDA INS.TUR. SAN. TiC.LTD Gida 5.170 10 2016
16 KOSKA TURSU TiC. LTD. STi. Gida 10.579 30
17 MEPAL GIDA TiC. LTD. STi. Gida 12.422 70
18 IMAMKAYALIOGULLARI SAN. TiC. A.S. Tekstil 30.003 80
19 SIRVAN TEKSTIL SAN. LTD. STi. Tekstil 32.000 150 20t
20 BAYTEKS TEKS. TiC. A.S. Tekstil 198.507 150
21 BESER GIDA TARIM URN. LTD. STi Gida 12.108 20
22 C.EMRE CANSIZ Gida 5.170 30
23 DERKAN GIDA SANAYI LTD. STi. Gida 17.496 20
24 ERUSLU PLASTIK AMN. LTD. $Ti. Plastik 16.687 15 2018
25 GULLUOGLU GIDA SAN. TiC. LTD. STi. Gida 22.185 20
26 ) ) o Metal
iIBRAHIM HALIL FINCAN Olmayan 29.984 60
Mineral
27 TEKNOPAK PLASTIK AMB. LTD. STi. Plastik 10.556 20
28 ISMAIL HAKKI OZAKTAS Makine 5.170 10
29 OZYASAR MAKINA LTD. STi. Makine 9.430 20 2019
J ® Kasim 2014
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Mevcut tesisler ve 0n tahsis asamasindaki firmalardan elde edilen tim veriler dikkate alinarak,
Kilis OSB’de 2014 yilindan itibaren yillara gére faal tesis sayisindaki ve buna bagl olarak
calisan sayisindaki tahmini artis degerleri Tablo 3-7 ile verilmigtir. Bu degerlerin
hesaplanmasinda, 6n tahsisli firmalardan altyapi hazir oldugunda yatirim yapacagini beyan
edenlerin 2017 yilinda faal duruma gececegi, mevcut fakat faal olmayan tesislerin de 2020
yilina kadar tekrar faaliyete gececedi dngortlmastir. Yapilan tahminler 2019 yil sonunda OSB
sanayi alaninin %78 doluluk oranina ulagsacagini ve toplam ¢aligsan sayisinin 3.142 olacagini

gostermektedir.

Tablo3-7Yél | ara G°re Faal Tesi s Sayéseée

VIILI FAALTE SK 9 TOPLAM ALAN TOPLAM ¢ AL | k 4

SAYISI (mj]) SAYISI
2014 26 305.188 773
2015 28 333.483 1.233
2016 34 400.421 1.533
2017 47 644.907 2.576
2018 64 1.068.153 3.112
2019 66 1.082.753 3.142

Mevcut durumda 6n tahsis asamasinda olup, belirsiz kategorisinde degerlendirilen tesislerin
de faaliyete ge¢cmesi ile birlikte OSB’de tam doluluk saglanacak, toplam 81 tesis devrede
olacak ve 3.705 galigan sayisina ulasilacaktir. Ancak tam doluluk oranina hangi yil ulasilacagi
konusunda net bilgi bulunmamaktadir. Atiksu artima tesisi 1. kademe kapasitesinin tespitinde,

toplam calisan sayisi olarak 3.705 deg@erinin dikkate alinmasi uygun goralmustar.

34 Tesi s Su Kullaném Bilgileri

OSB’de yer alan tesislerin mevcut durumdaki su kullanim bilgileri Tablo 3-8 ile verilmigtir.
OSB’de mevcut su sebekesi kullaniimamakta olup, her tesis kendi agtigi kuyudan su temin
etmekte ve yeterli olmadiginda tasima su ile tesisini isletmektedir. Bu nedenle su tiketim
kayitlar tutulmamaktadir. Faal durumdaki 23 tesisin su tiketim verisi incelendiginde, sadece
5 tesiste Uretim prosesinde su tiketimi gerceklestigi, 18 tesiste ise sadece evsel amagli su

tliketimi bulundugu gordlmastir.

Anket calismasi kapsaminda elde edilen bilgiler degerlendirilerek OSB su tliketim bilgisi ortaya
cikariimaya calisiimistir. Ancak Olcim sonuglarina dayanmamasi ve tahmini olarak verilen
bilgilerden olusmasi nedeniyle glivenilir bir veri olarak degerlendirilememistir. Ozellikle anket

formu araciligiyla evsel tiketim icin verilen yiksek rakamlar hatali hesap yapilmasinin bir

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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sonucu olabilir. Bu nedenle su tiketimi verisinin dikkate alinmamasi ve evsel atiksu miktarinin

calisan kisi sayisi Uzerinden hesaplanmasinin daha uygun olacagi sonucuna variimistir.
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Tablo 3-8 Mevcut Durumda Faal Tesisler S u

Te¢ketim Bilgilerdi

FKRMFKRMA ADI KULLANIM AMACI SU T} KETK
SAYISI (m¥ g¢n)

1 |Abdullah GECOR-Gegér tekstil EVSEL/ URETIM 25

2 Akis Orme Tekstil Ltd. Sti. EVSEL 2

3 Akkon Yapi Elemanlari San.Tic.A.S. EVSEL 0,25

4 Aypi Gida San. Tic. Ltd. $ti. EVSEL 1

5 Bayteks Teks. San. Tic. A.S. EVSEL ik

6 Beser Gida San. Tic. Ltd. Sti. EVSEL *

7 Deren Yem San. Tic. Ltd. $ti. EVSEL 0,5

8 Elyaf Triko San. Tic. A.S. EVSEL/ URETIM 10

9 | Gullioglu Gida Tar. Urn. San. Tic. Ltd. Sti. EVSEL/ URETIM 5

10 | ITS Tibbi Cihazlar San. Tic. Ltd. $ti. EVSEL ok

11 |ikram Grup Glbre Gida A.S. EVSEL 3

12 | imamkayaliogullari Oto. Tic. San. A.S. EVSEL 0,7

13 | ipek Plastik Kimya Boya Tic. A.S. EVSEL 45

14 | Karturk Teks. Oto. San. Tic. A.S. EVSEL/URETIiM**** Gek

15 Maks Bio Kimya San. Tic. A.S. EVSEL 20

16 Mavi Lojistik Tem. Urn. Ltd. Sti. EVSEL/ URETIM 0,5

17 | Mutas Hali imalati San. Tic. Ltd. Sti. EVSEL 10

18 | RA-MA Bayrakdar Meyan Koku Ltd. $ti. EVSEL 4

19 Sesliokuyucu Kuruyemis Gida Ltd. $ti. EVSEL 0,7

20 | Sultan Yag Gida San. Tic. Ltd. Sti. EVSEL/ URETIM 52

21 Sekeroglu Bah. Gida Tic. Ltd.Sti. EVSEL *

22 | Teknopak Plastik Amb. Tic. Ltd. $ti. EVSEL 1,5

23 | Tutoglu Gida San.Tic.Ltd.Sti. EVSEL 2

TOPLAM 117

*Su tiketimi verisi sunulmamistir.
**Anket temin edilememistir.
*** Anket verisinin yillik toplami gosterdigi ve glinlik maksimum 3 m3/giin su tliketiminin gergeklestigi bilgisi
alinmistir.
*+xAnket verisi olarak sunulan 1500-1800 ton degeri yillik toplami gdstermektedir. Uretimde su tiiketimi hava
nem oranini artirmak amaciyla olup, atiksu olusumu bulunmamaktadir.
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35 Tesi s Atéksu Bilgileri

OSPB’de yer alan ve kurulmasi planlanan tesislerde olusan evsel ve endistriyel atiksularin, bu
proje kapsaminda tasarimi yapilacak ortak aritma tesisinde aritiimasi planlanmaktadir. Ortak
atiksu aritma tesisi tasarim debisinin tespitinde anket calismasi ve tesislere yapilan ziyaret

sonucunda elde edilen bilgiler degerlendirilmigtir.

Uretim asamasindaki tesisler ve yapimi siiren tesisler igin evsel ve endustriyel atiksu Uretim
miktarlari ile kapasite artis planlari dogrultusunda gercgeklesecek olan atiksu debi degerleri

Tablo 3-9 ile 6zetlenmistir.

Evsel atiksu miktari hesabinda anket ¢alismasi kapsaminda tespit edilen galisan sayisi bilgisi

dikkate alinmis ve atiksu debisine gecis 100 litre/kisi.gun kabull tzerinden yapilmistir.

Tablo 3-9 ile verilen endustriyel atiksu degerleri toplam degerler olup, proses atiksuyu, su
sartlandirma Unitesi geri ylkama ve reject suyu toplamlarindan olusmaktadir. Toplam 23
tesisten sadece 6 tanesinde endustriyel atiksu olusumu mevcut olup, endustriyel atiksuyun
%74’ tek bir sanayi tesisinden kaynaklanmaktadir. Sultan Yag fabrikasi, OSB’de olusan evsel

ve endustriyel atiksular toplaminin %42’sini olusturan tesistir.

Tablo 3-9 ile verilen degerler tesislerin tam kapasitede galistiklarinda Uretebilecekleri atiksu
degerler olup, Kilis OSB’de olusabilecek ginlik maksimum atiksu miktarinin 140 m?3

olabilecegini gdstermektedir.
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Tablo 3-9 Mevcut Tesisler At é k s u

Bilgilerdi

FKRM EVSEL END! &K Y H
SAYISI |FKRMA ADI ATIKSU ATIKSU
(m¥ gén| (Mm% gén)

1 Abdullah GECOR-Gecor tekstil 1,0 5

2 Akis Orme Tekstil Ltd. Sti. 2,0 0

3 Akkon Yapi Elemanlari San.Tic.A.S. 13 0

4 Aypi Gida San. Tic. Ltd. $ti. 2,0 0

5 Bayteks Teks. San. Tic. A.S. 2,3 0

6 Beser Gida San. Tic. Ltd. Sti. 1,0 0

7 Deren Yem San. Tic. Ltd. Sti. 0,6 0

8 Elyaf Triko San. Tic. A.S. 16,0 2

9 Gilliioglu Gida Tar. Urn. San. Tic. Ltd. Sti. 3,0 5,2%

10 ITS Tibbi Cihazlar San. Tic. Ltd. $ti. 1,0 0

11 ikram Grup Giibre Gida A.S. 2,4 0

12 imamkayaliogullari Oto. Tic. San. A.S. 3,6 0

13 ipek Plastik Kimya Boya Tic. A.S. 12,0 0

14 Kartlirk Teks. Oto. San. Tic. A.S. 4.3 0

15 Maks Bio Kimya San. Tic. A.S. 1,0 5*

16 Mavi Lojistik Tem. Urn. Ltd. Sti. 3,0 0,45*

17 Mutas Hali imalati San. Tic. Ltd. Sti. 5,0 0

18 RA-MA Bayrakdar Meyan Koku Ltd. Sti. 1,0 0

19 Sesliokuyucu Kuruyemis Gida Ltd. $ti. 0,7 0

20 Sultan Yag Gida San. Tic. Ltd. $ti. 3,0 50,6*

21 Sekeroglu Bah. Gida Tic. Ltd.$ti. 3,5 0

22 Teknopak Plastik Amb. Tic. Ltd. Sti. 1,1 0

23 Tutoglu Gida San.Tic.Ltd.Sti. 1,0 0
TOPLAM 72 68

*Su sartl andi r m&Ogegat suyuydahikdia ma v e

Tablo 3-10 ile atiksu aritma tesisi devreye alma yili olan 2017 yilinda OSB’de olusacak atiksu
miktari bilgisi verilmistir. Mevcut tesis kapasite artis verisi, ingaat asamasindaki tesisler ve on
tahsis durumundaki tesislerden 2017 yilina kadar yatirimini tamamlayacag: bilgisini verenler

dikkate alinarak hesaplanan atiksu debisi degeri toplam 548 m3/gin’diir.
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Tablo 3-102017Yél & Endg¢stri yRilgileTesi s At éks
FKRM EVSEL END! STRK
SAYISI |FKRMA ADI ATIKSU ATIKSU
(m¥ gén| (Mm% gén)
2014 YILI TOPLAMI 72 68
Abdullah GECOR-Gegér tekstil* 2,0 0
Elyaf Triko San. Tic. A.$.* 16,0 0
1 Pecasso Ahkap | r¢rr. San. Tic. L 3,0 0
2 TeknomineralM¢ hendi sl i k 1,5 34**
3 Teknoper Perlit End2 Kml. San. 1,0 0
4 Dekstar Yapi Sistemleri® 8,0 0
5 Fatihim tekstil San 20 0
Resmi Hizmet Binasi 30 0
Abdul | alGeGé +° r(Bojalkane) | 1,0 20
6 Al téenf il kekerl eme 1,1 0
7 Baksan A. k. 2,0 0
8 Bukan TRB«kiéemhan Takkér (BSB Met 6,0 0
9 Ci had Akar-ay 12 0
10 Gapten Metalsan. Tic. Ltd. kti. 0,7 0
11 G¢zel turku géda san. Ltd. kti. 2,0 0
12 Hanem géda ink.tur. San. Tic. L 1,0 0
13 Haz géda paz. Ltd. kti. 10,0 0
14 Kmamkayal éojullarée san. Tic. A. 8,0 0
15 Khaled El Badwi 5,0 0
16 Koska turku tic. Ltd. Kkti. 3,0 12**
17 K°se K-iHmyWa&r K°se 6,0 0
18 M. Anas sarmini 2,0 0
19 Me p a | Geda tic. Ltd. kti. 7,0 0
20 Oba Makarnacél ek San . A. k. 15,0 2%%
21 ¥kk&arce 2,0 0
22 Picasso Ahkap | rn. Ltd. kti. 15 0
23 Sultan Yaj Géda San. Ltd. Kkti. 4,0 0
24 kirvan Tekstil San. Ltd. kti. 15,0 153,5**
TOPLAM 258 290
*Tesis kapasite artisi dikkate alinmistir.
*Su sartlandirma geri yahikdeema ve R. O reject suyu

2019 yili atiksu olugsumu tahmini Tablo 3-11 ile verilmigtir. Buna gore 2019 yilinda Kilis OSB’de

olusacak atiksu debisinin 584 m?/giin dederine ylikselebilecegdi 6ngorilmustar.
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Tablo 3-112019Yél @ Endg¢striyel Tesis At éks
FKRM EVSEL END! STRK
SAYISI |FKRMA ADI ATIKSU ATIKSU
(m¥ gén| (Mm% gén)
2017 YILI TOPLAMI 258 290
1 Bayteks Teks. Tic. A.Kk. 15 0
2 Beker Géda Tarém | rn. Ltd. kti. 2,0 0
3 C.Emre Canséz 3,0 0
4 DerkaenGéda Sanayi Ltd. Kkti 2,0 0
5 Eruslu Plastik Amn. Lt d. kti. 1,5 0
6 G¢ll ¢oJlu Géeda San. Tiec. Ltd. Kk 2,6 0
7 Kbrahim Hal il Fincan 6,0 0
8 Ksmai |l Hakkée ¥zakt ack 1,0 0
9 ¥zyakar Makina Ltd. kti. 2,0 0
10 Teknopak Pl astik Amb. Lt d. kti. 2,0 0
TOPLAM 294 290
36 Gel ecek Te DebsTaenini i - i n

Gelecek plani netlesmeyen ve ne zaman yatirim yapilacag: bilgisini veremeyen firmalara ve
sahisa tahsis edilmis parseller ve mevcut durumda faaliyeti durdurulmus tesislere iligkin veri
temini yapilamamis olup, fizibilite caligmasinda benimsenen yaklasim ile evsel ve endustriyel

debi hesaplanmistir.

Fizibilite calismasi kapsaminda yapilan tahminlerde tesis ya da parsel sayisi yerine toplam

alan baz alinmistir.

361 Gel ecek Tesisler i -in Evsel At éksu

Mevcut tesis ve ingsaat asamasindaki tesisler icin anket ¢alismasi veri ihtiyacini karsilamigtir.
Bununla birlikte gelecek planlari henuz kesinlesmeyen firmalardan net bilgi temini
yapllamamistir. Veri temini yapilamayan parsellerin alan bilgisi Uzerinden debi kabulu
yaklasimi ile hesaplanacak debinin aritma tesisi kapasite tespitinde dikkate alinmasi

planlanmistir.

Gelecek vyillar igin debi hesabinda veri temin edilemeyen tesisler igin, mevcut OSB alaninda
faal tesislerin verisi esas alinarak hesaplanan kabul degerleri kullanilmistir. Bunun igin
tesislerin intisas OSB kapsamindaki tretim faaliyetlerini gergeklestirecegi ve mevcut durumda
bdlgede faaliyetini sirdlren tesisler ile atiksu Uretimi agisindan benzer 6zellikler tagiyacagi

ongorilmustir. Mevcut durumda tahsis durumunda olup, gelecek plani bulunmayan parseller

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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icin evsel atiksu debisi hesabinda kullaniimasi énerilen birim alan basina disen calisan sayisi

degerleri Tablo 3-12 ile verilmistir.

Tablo3-12Bi rim ¢al ékan Sayésé Dejerleri

Birim ¢al éka
Parsel Al ané (m (ki / m
< 6.000 0,0027
6.000 - 20.000 0,0020
> 20.000 0,0011

Mevcut durumda kapall olan tesisler ve tahsisi yapilmis ancak yatirim plani netlesmemis
parsel alanlari icin Tablo 3-12 ile verilen birim calisan sayisi Uzerinden evsel atiksu debisi
hesaplanmistir. Buna gdre tesis tasariminda dikkate alinmasi gereken 1. Kademe ve 2.

Kademe icin ilave debi degerleri Tablo 3-13 ile verilmistir.

Tablo 3-13Evsel At élns Kl ave Debi

Kademe Kl aBiwves el Amded sm) Toplam Evs éld¥ qAg )k s
1.* 47 341
2.%* 27 368

*Mevcut durumda kapali olan tesislerden kaynaklanacak evsel atiksu degeri 1. kademe kapasitesine
dahil edilmistir.

**On tahsis asamasinda olup yatirim plani belirsiz tesislerden kaynaklanacak evsel atiksuyun %50 si
1.kademe debisine, %50 si 2. kademe debisine dahil edilmistir.

1 Kademe yili 2020 olarak éngdérilmis olup, 1 kademe yilina kadar kapali tesislerin ve 6n
tahsis durumundaki parsellerin % 50’sinin faaliyete gegecegi tahmin edilmistir. Bdylece %100
doluluk oranina ulasildiginda OSB’de olusacak evsel atiksu miktarinin 368 m*/giin olabilecegi

hesaplanmistir.

362 Gel ecek Tesisler i-in End¢gstriyel Ateéksu

Endustriyel atiksu debisinin belilenmesinde ise, sanayi dagihmi acisindan benzer tesislere
sahip OSB’ler incelenmis ve birim m2 basina endustriyel atiksu olusumu tespit edilmistir.
Gaziantep OSB i¢in hesaplanan 0,00549 m3/m2.gun birim katsayisi degerinin kullanimi uygun
bulunmustur. Hem 6ne c¢ikan sektorlerin benzer olmasi hem de ayni bolgede bulunmasi
acisindan Gaziantep OSB verisinin temsil edici olacagi dusindlmuagstir. Buna goére tesis
tasariminda dikkate alinmasi gereken 1. Kademe ve 2. Kademe i¢in ilave debi degerleri Tablo

3-14 ile verilmigtir.
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Tablo 3-14En d giyel At eksu i -in Klave Debi
K| aBvned ¢ s t Ati gled u Toplam End ¢ st Ati g kd3U g ¢ n)
Kademe (m3 g¢n)
1.* 1.357 1.647
2. 833 2.480

*Mevcut durumda kapali olan tesislerden kaynaklanabilecek endustriyel atiksu degeri 1. kademe
kapasitesine dahil edilmistir.

**On tahsis agamasinda olup yatirim plani belirsiz tesislerden kaynaklanabilecek endiistriyel
atiksuyun %50 si 1.kademe debisine, %50 si 2. kademe debisine dahil edilmigtir.

1 Kademe yili 2020 olarak 6ngorulmus olup, 1 kademe yilina kadar kapali tesislerin ve 6n
tahsis durumundaki parsellerin %50’sinin faaliyete gegecegi tahmin edilmistir. Bdylece 2020
yilina kadar OSB’de olusacak endistriyel atiksu miktarinin yaklasik 1.650 m®/giin dederine
ulagabilecegi hesaplanmistir. OSB’nin %100 doluluga ulasmasi ile bélgede olugacak toplam

endUstriyel atiksu miktarinin 2.480 m3/giin olacagi 6ngorilmustar.

3.7 Tesis At e k alGaéakterizasyon Bilgisi

Mevcut tesislere yapilan ziyaret ve yapim asamasindaki tesislerin yetkilileri ile yapilan
toplantilar sonucunda elde edilen bilgiler degerlendiriimis ve tesislerin mevcut durum
kapasiteleri ve gelecekteki kapasite tahminleri 1s1ginda olusacak atiksuyun tagiyacag: kirlilik
konsantrasyonlari tespit edilmistir. Atiksu karakterizasyonu belirleme ¢alismasinda, mevcut
tesislerin atiksu analiz raporlari, yapim asamasindaki tesislerin atiksu karakterizasyon
tahminleri, benzer tesis verileri ve literatir arastirmasi ile elde edilen sonuglarin

degerlendiriimesi ile ortak aritma tesisinde aritilacak atiksuyun karakterizasyonu belirlenmistir.

371 Evsel Atéksu Karakterizasyonu

Fizibilite ¢galismasi kapsaminda evsel atiksu Kirlilik ylkleri hesabinda kabul edilen degerler

Tablo 3-15’de verilmistir.
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Tablo3-15Ev s el Atiénk skua bku | Edilen Kirlilik Dejerl
Dej e r|Referans

Parametre (g. ki Kk

KOI 55 (AAT Teknik Usuller Tebligi, 2010)

BOI 40 (AAT Teknik Usuller Tebligi, 2010)

AKM 35 (AAT Teknik Usuller Tebligi, 2010)

TN 5.6 (Erdogan, Zengin, & Orhon, 2005)

TP 0.9 (AAT Teknik Usuller Tebligi, 2010)

Yag-Gres 8 (Henze, 2008)

3.7.2

Endg¢str iy &drakikrizaskosmw

Kilis Organize Sanayi Bolgesi'nde mevcut durumda Uretimini sirdiren ve aritma tesisi
isletmeye alma yili olan 2017 yilinda faaliyete baglamayi planlayan tesislerden endustriyel

atiksulara sahip olan tesisler Tablo 3-16 ile verilmigtir.

Tablo3-16End¢stri yédetAerk|sumet ecek Tesisler

FKRMA FAALKY END! STRKYE
’ FKRMA ADI GE¢ ME SEKT¥
SAYISI YILI ATIKSUYU* (m3/ g ¢ n
1 Gecor Tekstil San. Faal Tekstil 5
2 Elyaf Triko San. Faal Tekstil 2
3 Mavi Lojistik Tem. Urn. San Faal Kimya 0,45
4 Gilltioglu Gida Tar. Urn. San. Faal Gida 5,2
5 Sultan yag Gida San. Faal Gida 50,6
6 Maks Bio Kimya San. Faal Kimya 5
Metal
7 Teknomineral Mihendislik 2017 Olmayan 34
Mineral

8 Koska Tursu Tic. 2017 Gida 12
9 Gegor Tekstil (Boyahane Unitesi)** | 2017 Tekstil 20
10 Sirvan Tekstil San. 2017 Tekstil 153,5
*Su sartlandirma ger.i yl kamBvsel RaODI kepbkat bayucgt
*Geg¢odr Tekstil firmasi OSB’ de o rmewlktparsédliidebopahkanal
acmay.l pl anBaywakaandi idni t2giimdemd2i®thnd yred k lag n &ksalk {
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Anket calismasi kapsaminda endustriyel atiksuyu bulunan tesislerden alinan analiz sonugclari
ve analiz ¢calismalari ile tamamlanamayan parametreler icin ise benzer tesis ve literatlr verileri
atiksu karakterizasyonu tespitinde kullaniimistir. Bu bélimde endistriyel atiksu kaynaklanan

her tesise ait proses bilgisi, atiksu Uretimi ve karakterizasyonu ayri ayri incelenmistir.

3.721 Ge- °r Tekstil San.

Firmaya ait Uretim ve personel bilgiler Tablo 3-17 ile gosterilmektedir.

Tablo 3-17Ge - °r Tekstil Firmasé | retim Bilgile
A¢l KLAMA SONUC¢
Uretim konusu Polyester Kumas
Uretim Kapasitesi 1 ton/giin
Toplam Personel Sayisi 10 Kisi
Endustriyel Atiksu Miktarr* 5 m3/gin
*Kumas y 1 kbam¥fatdoan . kswmasiketi mi gerceklestigi
(Metcalf&Eddy, 2006)

Firma boyali iplikten polyester tela kumas Uretimi yapmaktadir. Firmanin proses akim semasi
Sekil 3-12 ile gosteriimektedir. Uretim semasinda da gorilebilecedi gibi Pigsirme-Germe
Unitesinden 6nce, kumasin zarar gormemesi ve o6rgli asamasinda kirlenen kumasin
temizlenmesiicin yikama islemi yapilmaktadir. Firmadan alinan bilgiye gore, isletme giderlerini
dusurmek amaciyla sistem revizyonu yapilmis ve ham madde olarak yilkanmis iplik islenmesi
ve pisirme Unitesinde buhar sisteminin kullanimi saglanmistir. Ancak yikama Unitesinin mevcut
olmasi ve ihtiyag duyulmasi durumunda kullanilabilecek olmasi nedeniyle atiksu
karakterizasyonu c¢alismasinda maksimum Kkirlilik yukindn tespiti igcin bu firmadan
kaynaklanabilecek endustriyel atiksu dikkate alinmistir.
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Boyali Ham Iplik

|

Orgii

1

Kumas A¢gma

1

Kesme

Yikama Atiksu

1 (OSB Kanalizasyonu)

Pisirme ve Germe

i

Paketleme

kek31Ge- °r TierkestAikie m ke masé

Gecor Tekstil tesisinden kaynaklanacak endistriyel atiksu karakterizasyonu igin Tablo 3-18
ile verilen degerler kullaniimistir (Vardar, 2006).

Tablo 3-18Ge-°r TekstAtlelksu méasrakt eri zasyonu

PARAMETRELER BKRK| DEJERLE
BOI mg/lt 60
KOi mg/lt 340
AKM mg/It 21
YAG-GRES mg/It 14

3.7.2.2 Elyaf Triko San.

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-19 ile gésterilmektedir.

cozdirmleri
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Tablo3-19EIl yaf Tri ko Firmasé |retim Bilgiler

Ac¢l KLAMA SONUC¢
Uretim Konusu Triko
Toplam Personel Sayisi 160 Kisi (2014 igin)
320 kigi (2015 igin)
Endustriyel Atiksu Miktari* 2 mé/glin
*Y1 kama ma KcifimadaolkariMalene’ den al idinan bil gi

Firma ham iplikten triko tretimi yapmaktadir. Uretim akim semasi Sekil 3-13 ile verilmistir.

Ham iplik

!

Triko

1

Atiksu
Yikama  —

(OSB Kanalizasyonu)

Paketleme

k e k3-1B Elyaf Triko} r e tAkn e m kemasé

Akim semasinda da gorundugu gibi Uretilen trikolar, kayganlik verilmesi i¢in silikonlu
deterjanlar kullanilarak yikanmaktadir. Ancak yikama iglemi tum trikolara uygulanmayip
gerekli gérunen trikolara yapilmaktadir. Elyaf Triko tesisi i¢in kabul edilen ham endustriyel
atiksu karakterizasyonu Tablo 3-20 ile gosterilmektedir (Tore, 2002).

Tablo3-20E|l yaf Tr i kPot éFkisrumaksaér akt eri zasyonu

PARAMETRELER BKRK DEJERLE

KOi mg/It 544

AKM mg/It 84

TKN mag/It 6,72
3.7.2.3 Mavi Lojistik Tem. P rén. San

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-21 ile gésterilmektedir.

goziimleri
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Tablo 3-21 Ma v i Lojistik Firmasé | retim Bilgile

At¢l KLAMA SONU¢

Uretim Konusu Kalip Sabun

Uretim Kapasitesi 35 ton

Personel Sayisi 30 kisi

Endustriyel Atiksu Miktari* 0,35 m3/giin (kesikli desarj)
*Anket verisi.

Firma ham yagdan kalip sabun Uretimi yapmakta olup, proses akim semasi

Sekil 3-14 ile verilmistir. Uretim akim semasinda gosterildigi gibi atiksu Gretimi ham yagin
pisiriimesi islemi sirasinda olusmaktadir. Ayni zamanda sabun ham maddesi olarak hazir
granul kullanilmakta ve bu ham madde kullanildiginda prosesten atiksu cikisi

olmamaktadir.

7o e Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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k e k314 Mav i Lojistik Firmasé | retim Akém kem:

Mavi Lojistik tesisinde olusan endustriyel atiksu igin kabul edilen karakterizasyon degerleri
Tablo 3-22 ile g6sterilmektedir (EI-Gohary, 1985).
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Tablo 3-22Ma v i Loj i stAtke kFsiur nkaasréa kt er i zasyonu

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
BOI mg/It 41.040
KOI mg/It 54.000
AKM mg/lt 6.440

Tablo 3-22 ile verilen atiksu karakterizasyonu degerleri incelendiginde, BOI ve KOI
degerlerinin olduk¢a ylksek oldugu tespit edilmistir. Tesiste kesikli olarak olusan atiksu
OSB kanalina desarj ediimemekte ve biriktiriimektedir. Biriktirilen atiksu, Sultan Yag
fabrikasi 6n aritma tesisine gonderilmekte ve 6n aritma islemi sonrasinda kanala desarj
edilmektedir. Sultan Yag On Aritma tesisi ve 6n aritma sonrasinda elde edilen atiksu
karakterizasyonu bilgisi Bolim 3.7.2.4 ile verilmisgtir.

3724 Sultan Ya] Geéeda San.

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-23 ile gésterilmektedir.

Tablo3-23Sul t anFiYramps ét im Bil gil eri

A¢cl KLAMA SONUC¢
Uretim Konusu Rafine Aygicek Yagi
Uretim Kapasitesi 100 ton/gilin
Personel Sayisi 30 kisi
Endustriyel Atiksu Miktari* 50 m3/giin (Yikama Suyu)
3 m3/giin (Soapstock isleme Asit suyu)
*Anket Verisi

Firma ham yagdan yemeklik rafine yag uretimi yapmakta olup, Uretim akim semasi Sekil 3-15
ile verilmektedir. Akim gsemasinda goruldugu gibi endustriyel atiksu ham yagin notralizasyonu
asamasinda olugmaktadir. Firmadan alinan bilgiye gore nétralizasyon asamasinda ¢ikan diger
yan urln soapstock kanala verilmeyerek sabun firmalarina satilmaktadir. Ayni zamanda
soapstock firma iginde islenerek asit yag elde edilmektedir. Bu iglem sirasinda sulfurik asit
kullaniimakta olup, islem sonunda tank dibinde tekrar kullanilamayan asitli su olusmaktadir.
Tesis yetkililerden alinan bilgiye gére mevcut durumda soapstocktan asit elde etme islemi

gerceklestiriimemekte ve bu nedenle soapstock asitli su olusumu bulunmamaktadir.

i o' cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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degerler bu tesisten kaynaklanan endustriyel atiksu karakterizasyonu olarak kabul
edilmistir (Saatci, 2001).

Tablo 3-24Sul t anAtYalfs u

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
BOI mg/lt 10.300

KOI mg/lt 15.300

AKM mag/It 12.800
Yag-Gres mg/It 7.640

TKN mg/It 125

TP mg/It 556

Karakterizasyonu

Tablo 3-24 ile verilen degerler incelendiginde, Sultan Yag tesisinde olusan atiksuyun Kirlilik

degerlerinin oldukga yUksek oldugu gorulmustir.

tesisinde aritilarak OSB kanalina desarj edilmelidir.

3725 G¢ll ¢o0] 1 u

Géda

Tar .

rén. San

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-25 ile gésterilmektedir.

Tablo 3-25 G ¢ |

l ¢o0] | u

Géda | reti

m Bil gi

Atiksu, Sultan Yag fabrikasi 6n aritma

l eri

Ac¢l KLAMA

SONU¢

Uretim Konusu

Regel, Uziim Sucugu, Tahin Helvasi ve Nar Eksisi

Personel Sayisi

30 kKisi

Endustriyel. Atiksu Miktar*

5 m3/giin

*Anket verisi.

Firma gida ham maddelerinden regel, Gzim sucugu, tahin helvasi ve nar eksisi tUretmektedir.

Uretim proseslerinde Uriin ylkama, meyve parcalama, kazan yikama ve yer ylkama

islemlerinden atiksu olusmaktadir. Firmadan temin edilen atiksu analiz calismasi sonugclari

Tablo 3-26 ile gosterilmektedir. Analiz galismasi Kilis iI Cevre Midirligi tarafindan
yuratalmastir.
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Tablo3-26G¢ Il | ¢o0oJ 1l u G8dauAhat &z

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
KOi* mg/It 29
AKM* mg/It 38

*01.07.2013, 06.07.2013, 20.07.2013, 26.07.2013 ve 05.08.2013 tarihli analizs o n u ¢ |
ortalama degerl eridir.

Firmada olusan atiksular kanala desarj éncesinde c¢oktlirme islemine tabi tutulmaktadir.
Analizler icin atikksu numuneleri firmanin kanala desarj noktasindan alinmis olup evsel
atiksulari da icermektedir. Analiz sonuglarinin ¢ok dusuk ¢ikmasinin nedenleri, Uretimde su
kullaniminin yiksek olmasindan kaynaklanan seyrelme etkisi ve kanala desarj oncesinde

¢oktlrme isleminin uygulanmasi olarak agiklanmaktadir.

3.7.2.6 Maks Bio Kimya San.
Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-27 ile gésterilmektedir.

Tablo3-27Maks Bio | retim Bilgiler:i

A¢l KLAMA SONUC¢

Uretim Konusu Yakit kirliligini 6énleyici kimyasal (Adblue)
Biyodizel, Ham gliserin

Uretim Kapasitesi 54 ton/gun (Biyodizel)
16 ton/glin (Ham gliserin)
20 ton/gun (Ad Blue)

Personel Sayisi 10 kisi

Endustriyel Atiksu Miktari* Adblue Uretiminde enddstriyel atiksu olusmamaktadir.
65 m3/giin (Biyodizel ve Ham Gliserin Uretimi)

*Biyodi zel OGretiminddids kmaiyyalk]| alfOaltkaat ki /&6 ltkbiyadizal
birim daégeapl & (DeudMuna,r2014).

Firma bitkisel ham yagdan biyodizel ve ham gliserin Uretimi ile araglarda azot emisyonunu
azaltan Ad Blue kimyasali Uretim parkurlarina sahiptir. Ancak biyodisel ve ham gliserin Gretim
parkuru 2007 yilindan beri kapalidir ve tekrar Uretime baglama tarihi konusunda bilgi temin
edilememistir. Tesiste mevcut durumda Adblue Uretimi devam etmekte olup, Uretimden
kaynaklanan atiksu bulunmamaktadir. Endistriyel atiksu olarak sadece 10 m®giin kapasiteli
RO sisteminden 4 m®/glin reject suyu ¢ikisi bulunmaktadir. RO sistemi yan Grln sulari organik
kirlilige sahip olmayan sulandir. Bu nedenle 4 m®gin’lik RO reject suyu, atiksu

karakterizasyonu tespiti calismasinda dikkate alinmamistir.

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Gelecekte tekrar biyodizel Uretiminin gerceklesmesi ihtimali dikkate alinarak tesisten
kaynaklanabilecek atiksu kararkterizasyonu arastirilmistir. Biyodizel Gretiminden kaynaklanan
atiksular icin kabul edilen karakterizasyon bilgisi Tablo 3-28 ile gosterilmektedir (Srirangsan,
2009).

Tablo 3-28 Maks Bio At é ksu Kar akterizasyonu

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
KOi mg/It 30.980

AKM mg/It 340
Yag-Gres mg/It 6.020

Tablo 3-28 ile verilen atiksu karakterizasyonu incelendiginde, yag ve KOI parametrelerinin
oldukga yuksek oldugu goérulmuistir. Tesis mevcut durumda biyodizel Gretimi yapmamakta ve
bu nedenle endustriyel atiksu olusumu bulunmamaktadir. Gelecekte biyodizel Uretimi yapmasi
durumunda ise endustriyel atiksularinin 6n aritma iglemine tabi tutulmasi zorunlulugu

getirilmelidir.

3727 Teknominer al M¢c¢hendi sl i k San.

Firmaya ait Uretim ve personel bilgiler Tablo 3-29 ile gdsterilmektedir. Firma Bentonit ve
Diyatonit dogal killeri isleyerek, rafine yagd Uretiminde kullanilabilecek agartma topragi tretimi
yapmay! planlamaktadir. Mevcut durumda laboratuvar Olgekli deneme calismalarini
surdurmektedir ve OSB kanalina herhangi bir atiksu desarjlari yoktur. Firmaya ait Gretim akim

semasi Sekil 3-16 ile gosterilmektedir.

Tablo3-29Teknomi ner al Mignairigdleris | i k

Ac¢l KLAMA SONUC¢

Uretim Konusu Bentonit ve Diyatonit Kil isleme

Uretim Kapasitesi 2 Ton/gln

Personel Sayisi 15 Kisi

Endustriyel Atiksu Miktari™ 10 m3/giin

*Saha c¢cal i1 smas.| verisidir.
"o e covre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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kek3lTeknomi ner al M¢hendisli k [retinm

Atiksu, hammaddenin asit ile yikama ve 2. Yikama evrelerinde olugsmaktadir. Tesiste asit geri
kazanim isleminin de yapiimasi planlanmaktadir. Firmadan kaynaklanacak atiksuda AKM ve
topraktan kaynaklanacak metal ve minerallerin bulunmasi muhtemeldir. Ancak tesis igletmeye
alindiktan sonra analiz galismasi ile atiksu karakterizasyonu tespiti yapilabilecektir. Bu
nedenle bu asamada firmanin 6n aritma islemini uygulayarak belirlenecek kanala desarj

standartlarini saglayacagi kabul edilmistir.

3728 Koska Turku Ti c. San.

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-30 ile gésterilmektedir.
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Tablo3-30Koska Turku San |retim Bilgiler:i
A¢cl KLAMA SONUC¢
Uretim Konusu Tursu Cesitleri
Uretim Kapasitesi 1 Ton/gun
Personel Sayisi 30 Kisi
Endustriyel Atiksu Miktari* 10 m3/giin
*Anket verisidir.
Firma her tirli sebze ve meyveden fermantasyon teknigi ile tursu Uretimi yapmaktadir. Atiksu,
tursu doldurulmus bidonlarinin salamura dolumu sirasinda ve Uretim alani temizligi sirasinda
olusmaktadir. Firma Uretim akim semasi Sekil 3-17 ile gosterilmektedir.
Ham Madde
On Ayiklama ve Temizleme
Fermantasyon
Salamura ‘ Kap Dulum - Atiksu
Paketleme
kek3lrKoska Turku San | retim AkEé
Koska tursu tesisinden kaynaklanacak endustriyel atiksu i¢in kabul edilen karakterizasyon
degerleri Tablo 3-31 ile gbsterilmektedir (Dinger, 1998).
. o° cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Tablo 3-31K o s k a TAutrékkus uktekizmasyanu

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
BOI mg/It 8.000

KOIi mg/lt 22.000

AKM mg/lt 110
Yag-Gres mg/It 6.020

TP mg/It 25

TKN mg/It 6

Tablo 3-31 ile verilen atiksu karakterizasyonu incelendiginde Yag ve KOIi parametrelerinin
yuksek oldugu gorulmustar. Tesisin endustriyel atiksuyunu dogrudan kanala desarj etmemesi
ve On aritma islemini gergeklestirmesi gerekmektedir. Bu nedenle Koska Tursu fabrikasindan

tesis yatirimi ile birlikte 6n aritma tesisi yatirrmini da planlamasi talep edilmelidir.

3729 Ge - °r TBokabkane Tesisi

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-32 ile gésterilmektedir.

Tablo 3-32Ge-°r Tekst il rretim Bilgilerdi
A¢cl KLAMA SONUEC¢
Uretim Konusu Sentetik ve Pamuk iplik Boyamasi
Uretim Kapasitesi 2 Ton
Personel Sayisi 10 Kigi
Endustriyel Atiksu Miktar* 20 m3/gin
*Literatdr bil gi si($haikhd®)e hesapl anmistir

Firma, OSB Atiksu Aritma Tesisi kurulmasi durumunda mevcut parselinde sentetik ve pamuk
iplik boyama Unitesi kurmayi planlamaktadir. Tekstil sanayisinde boyama iglemlerine ait genel
Uretim akim semasi Sekil 3-18 ile verilmistir. Uretimde islak proseste atiksu olusumu
gerceklesmektedir (TUBITAK, 2013).
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Gecgor Tekstil Boyahane (Unitesinden kaynaklanacak atiksu igin kabul edilen
karakterizasyon degerleri Tablo 3-33 ile verilmistir (Selguk, 2006), (Tufekgi, 2007).

Tablo3-33Ge-°r ThAtksksd Karakterizasyonu

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER
BOI mg/It 150

KOIi mo/lt 1.600

AKM mg/lt 750

TP mg/It 30

TKN mg/It 70
Yag-Gres mg/It 48

3.7210ki rvan Tekstil San.

Firmaya ait Gretim ve personel bilgiler Tablo 3-34 ile gésterilmektedir.
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Tablo3-34ki rvan Tekstil fretim Bilgilerdi

A¢l KLAMA SONUC¢

Uretim Konusu Akrilik iplik (Sentetik) Boyamasi

Uretim Kapasitesi 8 Ton

Personel Sayisi 150 Kisgi

Endustriyel Atiksu Miktari* 150 m3/gln

*Anket verisi

Firma, on tahsisini gerceklestirdigi parselinde akrilik iplik (sentetik) boyama tesisi kurmayi
planlamaktadir. Tekstil sanayisinde boyama iglemlerine ait genel Gretim akim semasi Sekil
3-18 ile gosterilmektedir. Uretimde islak proseste atiksu olusumu gergeklesmektedir. Tesiste
olusacak atiksu karakterizasyonu igin kabul edilen degerler Tablo 3-35 ile gOsterilmektedir
(Karahan, 2012).

Tablo3-35ki rvan Aekksul Karakterizasyonu

PARAMETRELER BKRKM DEJERLER

KOi mg/It 1.900

AKM mg/It 90

TP mg/It 4,2

TKN mg/It 72
. o covre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Bilim, Sanayi

ve Teknoloji Bakanligrnin teknik sartnamesinin

“Etut-Fizibilite Rapor
Hazirlanmas!” bélumuinde belirttigi gibi Kilis OSB’nin mevcut paket aritma tesisine bagl ana

kolektor hattindan 1 saat araliklarla debi élgcimi ve 24 saatlik kompozit numune alimi 3 gin
boyunca gerceklestiriimistir. 04.11.2014 ile 06.11.2014 tarihleri arasinda gerceklestirilen

calismalarda numune alma ve koruma yoéntemleri ile analiz islemleri sartnamede belirtilen

kosullar saglanarak gergeklestiriimistir. Numune alma ve analiz galismalari Cevre ve Sehircilik

Bakanligi tarafindan akredite edilmis bir laboratuvar kurulusu tarafindan yapilmistir. Numune

alma iglemi ve debi 6lgumunin gerceklestirildigi yer Sekil 4-1 ile gosterilmigtir. Calismalar

paket aritma tesisi dengeleme havuzuna gelen ana kollektor hatti Gzerinde yapilmigtir.

41 Debi
GCalisma kapsaminda 04.11.2014-06.11.2014 tarihleri

k e k4-1lKompozit Numune Alma¢ al é k mas é

¥|lSonnug- | ar é

arasinda saatlik debi o6lcumi

gerceklestiriimis olup, dlgcim sonucu raporlari Ek-3 ile sunulmustur. Debi 6lgim sonugclarinin
gunluk toplamlari Tablo 4-1 ile saatlik debi de@erleri grafigi ise Sekil 4-2 ile verilmigtir.

Tablo4-1De b i ¥l -¢m ¢al ékmasé Sonu-1|ar e
Tarih Dej er¥ dam
1. G| N 04.11.2014 47
2 G| N 05.11.2014 33
3. G| N 06.11.2014 35
o8
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Debi dlcum sonuglari mevcut durum igin hesaplanan debi degerlerinden ¢ok daha dusuk
cikmistir. Bu durumun iki sebepten kaynaklanabilecegi dusunulmektedir. Bu sebepler
firmalarin tam kapasitede galismamasi durumu ve altyapi sisteminde kagak olmasi durumu

olarak tespit edilmis ve incelenmistir.

411 Firmal arén Tam Kapasite ile ¢tal @ékmamasé

Debi Olgimunin yapildidi tarihler arasinda endustriyel atiksuyu olan 5 firma ile yapilan
gorusmelerde; 2 firmanin endustriyel atiksu Gretiminin gerceklesmedidi ve diger 3 firmanin ise
maksimum c¢alisma kapasitesinin altinda ¢alistigi bilgisi alinmistir. 04.11.2014 tarihli debi
Olgim sonucu OSB’de beklenen endustriyel atiksu olusumu ile karsilastirilmis ve tesis basina
digsen tahmini degerler Tablo 4-2 ile sunulmustur. Buna gore beklenen endustriyel atiksu
debisinin %74°Un0 olusturan Sultan Yag tesisinin dlgiim tarihinde tam kapasite ile calismamasi

nedeniyle atiksu debisinde ciddi bir diists gerceklestigi sonucuna varilmigtir.

So cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
. I o gozimleri

e 2 65/107



A cu Mﬂ”&/&

%, g
g g™

T
U,
%

A8

/AN

6y

Kilis Organize Sanayi Bolgesi

Tablo4-204. 11. 2014 Tarihinde Atéksu Dexarjé

FKRMA Bg kl en en A 04.11.2014 Tarihinde
Mi kt(@¥ g¢n)| At eksu Démilag § i

Gecgor Tekstil** 5 3

Elyaf Triko* 2 0

Mavi Lojistik* 0,5 0

Gilluoglu Gida** 5 3

Sultan Yag Gida** 50 30

Maks Bio Kimya** 5 3

TOPLAM 67,5 39

*04.11.2014 tarihindeyampddstamiygelh ra

**04.11.2014 tarihinde tesis tam ka

OSPB’de faaliyet gosteren tesislerin ¢calisma kapasitelerindeki degisim, OSB’nin aylik elektrik
tlketimi verisinde de goérilmektedir. OSB’de son (¢ yilda gergeklesen elektrik tiiketim verisi
Sekil 4-3 ile gosterilmistir. Buna gore 2014 yili icin Ekim ayi itibariyle elektrik tiketiminde dusus
oldugu goériimustir. Bu da son zamanlarda firmalarin tam kapasitelerde ¢alisamadiginin bir

gOstergesi olarak kabul edilebilir.

3.500.000
3.000.000
_—
2.500.000 -‘vﬁév;—
2.000.000 P \
2012
1.500.000
2013
1.000.000 2014
500.000
0 T :
S S T < T S T P N
F S E S TSNS
O » W < N \z\v'l} «@Q O\)(O & y?'
v
kekd43Kilis OSB Yéllara G°re Elektrik Tg¢gket
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412 Al't Yapé Sisteminde Ka-ak Ol masé

OSB’nin 1996 yilinda beton borudan yapiimis kanalizasyon sistemi bulunmaktadir. Uzun
zamandir kullanimda olan kanalizasyon sisteminde, yag ve sabun Uretimini gerceklestiren
firmalarin atiksulari nedeniyle tikanma ve korozyon olmasi ihtimali ylksektir. Atik yaglarin
kanalizasyon sistemine verilmesi, kanalizasyon borusu i¢ cidarinda diger atiklarin
yapismasina ve zamanla borunun daralmasina neden olmaktadir. Atik yaglar tikanikliklara ve
tasmalara neden olarak kanalizasyon sistemine ve aritiimasi gereken atik yukinu arttirarak
atiksu aritma tesislerine zarar vermekte ve bakim ve isletme maliyetini arttirmaktadir (Cevre
ve Orman Bakanhgi, 2010). Atik yagdan etkilenmis bir kanalizasyon sistemine ait gérinim

Sekil 4-4 ile gosterilmektedir (Cevre ve Orman Bakanligi, 2010).

b T

k ekd44At ek Yajlardan Etkilenmik Bir Kanalizasy

Kilis OSB kanalizasyon sisteminde tikaniklik ve kagak nedeniyle debi 6lgim sonuglarinin
beklenenin oldukg¢a altinda gergceklesmis olmasi ihtimali oldukga yuksektir. Kilis OSB’de altyapi
sisteminde tikaniklik nedeniyle zaman zaman sorunlarin yasanmakta oldugu OSB yetkilileri
tarafindan da dogrulanmistir. Ancak tim sistemin arastirilmasi ve revizyon ihtiyacinin tespitine

yoénelik kapsamli bir galisma gerceklestirilememistir.

Bu nedenle, planlanan atiksu aritma tesisi devreye alinmadan once, kanalizasyon sisteminin
kontroll ve kagak ve tikanikliklarin tespit edilerek sistemde gerekli revizyon g¢alismalarinin
yapilmasi gerekmektedir. Bu ¢alisma i¢in gerekli maliyetin, aritma tesisinin yapim maliyetine

eklenmesi planlanmaktadir.

42 Anal iz ¢al @ékmasé Sonu-1|ar e
Kilis OSB’de 04.11.2014 ile 06.11.2014 tarihleri arasinda 3 gun boyunca 24 saatlik kompozit

numune alimi ve analiz ¢alismasi gergeklestirilmistir. Analiz raporlari Ek-4 ile sunulmaktadir.

Analiz calismasinin 1. ginu alinan kompozit numunede “Su Kirliligi Kontroli Ydnetmeligi

. ® cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Tablo-19 Karisik Endustriyel Atiksularin Alici Ortama Desarj Standartlari’nda verilen
parametrelerin tima arastiriimistir. 2. ve 3. gin numunelerinde ise OSB’de faaliyet gésteren
tesislerin Uretim sektorleri dikkate alinarak atiksuda bulunmasi muhtemel parametreler igin

analiz calismasi yapiimistir. Analiz calismasi sonugclari Tablo 4-3 ile 6zetlenmistir.

Tablo4-3Anal iz ¢al é@ékmasé Sonu-1ar é

Parametre Birim Analiz Sonu-|
04.11.2014 | 05.11.2014 | 06.11.2014

pH - 7,81 2,05 9,61
KOI mg/lt 18.442 19.034 127.389
BOI mg/lt 7.077 7.642 33.443
AKM mg/It 3.375 7.185 14.650
Toplam Fosfor mg/It 88 269 321
Toplam Kjeldah-Azotu (TKN) mg/It 36 40 9,9
Yag ve Gres mg/lt 4.635 4.717 33.184
iletkenlik mS/cm 1.893 9,49 3.120
Renk Pt-Co 1.785 157 22.657
Toplam Krom mg/lt 0
Krom *6 (Cr*6) mg/lt 0
Kursun (Pb) mg/lt 0
Toplam siyantir (CN7) mg/It 0
Kadminyum (Cd) mg/lt 0
Demir (Fe) mg/lt 0,84
Florur (F7) mg/lt 3
Bakir (Cu) mg/It 0
Cinko (Zn) mg/lt 0,14
Silfat (S04 ) mg/lt 2.476
Civa (Hg) mg/It 0

Tablo 4-3 ile verilen analiz sonuglar incelendiginde, atiksuda KOi, AKM ve yagd gres
parametrelerinin yuksek oldugu, bunun yaninda agir metallerin bulunmadigi tespit edilmis
olup, OSB sektor dagilimi ile uyumlu sonuglar elde edilmistir. Analiz ¢galigmalarinda tespit
edilen KOI ve yag-gres parametrelerinde yiksek kirlilik degerlerinin kaynaginin OSB’de
faaliyette olan yag ve sabun uretimi yapan firmalar oldugu distndlmektedir. OSB’de olusan
endustriyel atiksuyun %74’Gnun Sultan Yag firmasindan kaynaklanmasi, analiz sonuglarinda
yiksek KOI ve yag-gres parametrelerinin tespit ediimesini agiklamaktadir. BOI ve yag-gres

parametrelerindeki degisimlerin paralellik gostermesi ve agir metallerin olmamasi yagin

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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organik igerikli oldugunu kanitlamaktadir. Atik yaglar, atiksularin KOI’sinde ciddi artislara
sebep olmaktadir (Cevre ve Orman Bakanhgi, 2010). Ayni zamanda analiz sonuglarindaki yag-
gres degisimlerinin KOI degerindeki artis ile paralellik géstermesi bu kirliligin yag ve sabun

fabrikalarindan kaynaklandigi suphesini artirmaktadir.

pH degisimlerine bakildiginda ise atiksuyun 1. ve 3. glinlerde bazik 6zellikte olmasinin yag ve
sabun uretiminde kullanilan NaOH (Sodyum Hidroksitten) kaynaklandigi; 2. giin ise atiksuyun
cok asidik olmasinin Sultan Yag firmasinin soapstocktan asit yag elde etmesi sonucu ortaya

¢ikan asidik atiksuyunu kanalizasyona vermesi durumunda gergeklesecegdi dusunulmektedir.

3. gin alinan atiksu numunesinde tespit edilen yiiksek KOI ve yad parametrelerinin,
kanalizasyon sistemine yag desarj edilmesinden kaynaklandigi dusunulmektedir. Yapilan
literatiir aragtirmalarinda saf gliserin atiginin gok yilksek pH ve KOI (1.700.000-1.900.000
mg/It) degerlerine sahip oldugu tespit edilmistir (Taweepreda, 2011). Ham yagin sodyum kostik
ile birlestigi proseslerde gliserin maddesinin ortaya ¢iktigi bilgisi literatiirde yer almaktadir (El-
Gohary, 1985).

43 JarTest ¢cal ekmaseé

Jar test calismasi, 06.11.2014 tarihinde OSB’nin mevcut paket aritmasina gelen ana kollektor
hattindan alinan kompozit numuneler Gzerinde uygulanmigtir. Demir3-Klorar (FeCls ), Alum
(AL2(S0.)3(16,42-14,33)H,0) ve Demir Silfat (FeSO.) olmak Uzere, 3 farkli inorganik
koagulant kullanilarak, aritma verimleri karsilastiriimistir. Ayrica jar test calismasi kapsaminda
sadece anyonik polielektrolik kullanilarak da elde edilen aritma verimi dederlendirilmigtir. TGm

analizler akredite laboratuvar tarafindan gergeklestirilmistir.
Jar test calismasinin amaci;
- En uygun koagtilantin tespiti,
- Koagulantin floklagsmada etken oldugu optimum pH’in tespiti,
- Koagulantin giderimde etken oldugu optimum dozaj miktarlarinin tespiti,
- Yardimci koagulant icin optimum dozaj miktarinin tespitidir.

Uygun saklama kosullarinda laboratuvara gelen numunelerde éncelikle ham atiksu analizleri
yapilmistir. Analiz sonuglarinda goérildigu gibi atiksuyun yiksek miktarda yag icermesi

nedeniyle, jar test galismasinda yaniltici sonuglara sebebiyet vermemesi igin yuzebilen yaglar

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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atiksudan ayrilmistir. Bu islem icin kullanilan ayirma hunisi Sekil 4-5 ile gosterilmistir. Ayirma

hunisinin alt fazindan alinan numuneler tzerinde jar test calismasi yapiimistir.

kekd5Jar Test ¥mt¢teé&kdsarHaYr, zebi IAgrer Yna] IKai

Jar test galismasinda 6ncelikle optimum pH belirleme galismasi yapilmistir. Her kimyasal igin
optimum pH belirlendikten sonra, atiksu numunelerinde 2 farkli kimyasal i¢in optimum dozaj

belirleme galismasi yapilmistir. Optimum dozaj ve pH belirleme caligmalari Sekil 4-6 ile
gOsterilmistir.
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Optimum dozaj belirlendikten sonra, atiksu numunelerinde belirlenen optimum pH ve dozaj

miktarlari uygulanarak jar test tekrarlanmistir. Hizli karistirma, yavas karistirma iglemleri

tekrarlandiktan sonra beherde bekletilen numunelerde icerdikleri ylksek yaddan dolayi

floklarin yiizdigi gérilmistir. Alt fazdan alinan numunelerde KOIi ve Yagd-Gres degerleri

Olclimustir. Elde edilen sonuglar Tablo 4-4 ile gosterilmis olup, analiz raporlari Ek-5 ile

sunulmustur.

Tablo 4-4JarTestSonu-1 ar é

Ham . ) Demir Anyonik
Uygul anan at ek Demir3Klor ¢ r Alum s ¢ | f | Polielektrolit
Koagtlant Dozaj ) )
Miktar! (ppm) 50 75 125 50 50
Anyonik Polielektrolit
Miktari (ppm) ) 2 2 2 2 2 2
PARAMETRE ANALKZ SONUCU
pH 9,61 250 | 2,50 | 2,50 2,50 2,50 2,50
KOI (mg/lt) 127.389 | 14.400 | 6.300 | 5.800 22.240 22.920 23.360
Yag Gres (mg/lt) 33.184 - 575 | 541 - - -

Jar test sonuglarini gbsteren Tablo 4-4 ile gorilebilecegi gibi mevcut durumda atiksu igin

kullanilan 3 farkh koagulant arasindan Demir 3 Kloririn en etkili koagulanttir. pH 2,5 ve 125

cevre
I gaziimleri
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ppm Demir 3 Kloriir dozajinda KOI igin %95, yag-gres igin %98 giderim verimi saglandigi tespit
edilmigtir. Jar test ¢alismasi sonuglari kanala desarj standartlarinin tespitinde degerlendirilmis
ve KOI ve Yag-Gres parametreleri igin maksimum degerler tespit edilmistir. Ayrica mevcut
durumda atiksuyunda yiiksek oranda KOI ve yag-gres bulunan yad ve sabun fabrikalarin
kuracaklari 6n aritma sistemleri ile kanala desarj standartlarini saglayabilecekleri tespit

edilmigtir.
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Planlanan atiksu yénetim sistemi elemanlarinin verimli bir sekilde igletilebilmesi icin mevcut
endustriyel tekil aritma tesislerinin mimkin oldugunca kapatiimasi ve buna uygun olarak
kanala desarj standartlarinin belirlenmesi dnerilmektedir. Bu kapsamda Kilis OSB sinirlari
icerisinde yer alan ve atiksu konsantrasyonu, kanala desarj standartlarinin (Gzerinde olan

endustriler i¢in bir 6n aritma programi uygulanmalidir.

Atiksu aritma tesislerinin 6zellikle biyolojik Gnitelerindeki prosesi olumsuz etkileyecek Kkirlilik
parametrelerinin kanalizasyon ve diger tesis Unitelerine zarar verebilecek seviyelere ulasmasi

olumsuz sonuglara yol agabilir.
Bu programin temel amaci:

+ Kanalizasyon ve atiksu aritma tesisini kasith ve kaza eseri kirlilik desarjlarindan

korumak,
+ Kanalizasyon ¢alisanlari igin glvenlikli calisma kosullari saglamak,

+ Kanalizasyon sistemini engelleyecek ve tikayacak maddelerin girisini dnlemek,

Kirleticilerin. atiksu aritma tesisini olumsuz etkilemesini ve/veya kirleticilerin

kanalizasyon sistemine girmesini engellemek,
+ Atiksu ve gamurun islahini kolaylastirmak veya geri devir olasiligini artirmaktir.

Sonu¢ olarak bazi atiksu veya maddelerin kanalizasyon sistemine degarj edilmesine izin

verilmemelidir. Bu maddeler agagida yer almaktadir;

* Yanici veya patlayici maddeler

Cok toksik ve zehirli maddeler (Cr*6. Civa ve Siyandr)
* Akisi engelleyecek kati veya yapiskan maddeler

* pH degeri 5.5’tan dusuk veya 12.0’den yuksek olan atiksular

Kollektor hattina zarar verecek veya tikayacak atiklar

Aritma tesisine giren atiksuda bulunan Kirlilik parametrelerini kabul edilebilir seviyelere
getirmek igin, endustrilerin gerektigi takdirde mevcut aritmalarinin bir kismini 6n aritma tesisi
olarak kullanmalari ve gelecekte yer alacak tesislerin yukarida belirtilen hususlara uygun
olmasi icin gerekli 6n aritma islemlerini yapmasi gerekecektir. Kilis OSB icinde yer alacak
isletmelerin OSB Yo6netim Kurulu tarafindan belirlenecek 6n aritma standartlarina uymalari

saglanmalidir.
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OSB icin kanala desarj standardinin belirlenmesinde. genellikle Organize Sanayi Bolgeleri'nde
blylk 6l¢tde kullaniimakta olan “Su Kirliligi Kontroli Yénetmeligi Tablo 25 — Atiksularin Atiksu
Altyap! Tesislerine Desarjinda Ongérilen Atiksu Standartlari’ndaki desarj kriterlerinden
faydalaniimistir. Kanala desarj standartlarinin belirlenmesi ¢alismasinda, bélgede mevcut ve
yapim asamasindaki tesislere iliskin bilgilerin degismeyecegi kabull yapiimistir. Kanala desarj
standartlarinin tespiti calismasinda, endustriyel atiksuyu olan tesislerin endustriyel ve evsel
atiksularindan kaynaklanan toplam kirlilik yiku dikkate alinmistir. KOI ve yag gres
parametreleri icin kanala desarj standartlari tespiti calismasinda hazirlanan grafikler Sekil 5-1

ve Sekil 5-2 ile verilmigtir.

—~ 15392
“~ 15000 14465
© 12000
S
< 9000 7211
O
« 6000
3000 Toos
388 668 236 23 Jiz
O | — i
\{g& «&O . \o_,\{j‘~ \brb {‘bcb \‘g {ﬂ\? \{f}§ \{9\\\
<2 S o o N A e <@
§ G N S 4 S > §
Q Qﬁ (b\\\ ooq %0\ (\O O%b QO é"bo
& A Q’S\ «Q\J{‘ © ° Q
End¢strivyel At eéksuya Sahip Fi

kek51lEnd¢striyel Atéksuyu Ol an Tesislerde

KOI parametresi grafigi incelendiginde, tesislerden kaynaklanan evsel ve endistriyel
atiksularda bu parametrenin 23 ile 15.000 mg/L arasinda degismekte oldugu goralmastur.
Genis bir aralikta seyreden KOI degerleri igin kanala desarj standardinin tespitinde, mimkin
oldugunca az sayida On aritma tesisi gereksiniminin ortaya koyulmasi yaklagimi
benimsenmistir. Sekil 5-1'de verilen grafije gére KOI parametresinin 3000 mg/L olarak
sinirlandiriimasi1 durumunda endustriyel atiksuyu bulunan tesislerden Mavi Lojistik, Sultan Yag
ve Koska Tursu tesislerinin KOI standardini saglamak igin 6n aritma yapmalari gerekmektedir.
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Yag-Gres parametresi grafigi incelendiginde, tesislerden kaynaklanan evsel ve endustriyel
atiksularda bu parametrenin 3 ile 7200 mg/L arasinda degismekte oldugu goériimustir. Genis
bir aralikta seyreden Yag Gres degerleri icin kanala desarj standardinin tespitinde, mimkin
oldugunca az sayida 6n aritma tesisi gereksiniminin ortaya koyulmasi yaklasimi
benimsenmistir. Sekil 5-2’de verilen grafige gore Yag-Gres parametresinin 150 mg/L olarak
sinirlandiriimasi énerilmektedir. Mavi Lojistik ve Sultan Yag tesislerinin bu degeri saglamak

icin 6n aritma yapmalari gerekmektedir.

Mevcut tesislere ait atiksu karakterizasyonunun degismesi ya da bdlgede bu c¢alisma
kapsaminda degerlendirilen gelecek senaryolarinda yer almayan bir tesisin kurulmasi
durumunda OSB Yoénetim Kurulu tarafindan belirlenen kanala desarj standartlarinin tekrar

degerlendirilmesi énerilmektedir.
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Tablo5-1Ki lis OSB i-in ¥nerilen Kanal a
PARAMETRE BKRKDEKARJ LKMKTL
Sicakhk °C 40
Kimyasal Oksijen ihtiyaci (KOI) mg/lt |3000
Askida Kati Madde (AKM) mg/lt {1300
Toplam Kjeldahl Azotu (TKN) mg/lt |160
Toplam Fosfor mg/lt |20
Yag ve Gres mg/lt |150
Toplam Krom mg/lt |4
Krom (Cr+6) mg/lt |0
Kursun (Pb) mg/lt |4
Toplam Siyanur (CN7) mg/lt |0
Kadmiyum (Cd) mg/lt |2
Demir (Fe) mg/lt |30
Florur (F7) mg/lt |15
Bakir (Cu) mg/lt |10
Cinko (Zn) mg/lt |15
Siilfat (SO4 ) mg/lt 1700
Civa (Hg) mg/lt |0
pH - 6--9
Klortr mg/L 10000

Dekar j

Kilis Organize Sanayi Bdlgesi Kanala Desarj Standartlarinin belirlenmesinde tesislerden
kaynaklanan atiksu karakterizasyonu dikkate alinmis ve atiksu aritma tesisi tasarim kriterlerine
uygun kanala desarj standartlari tespit edilmigtir. Tasarim kriterlerinde yer alan her parametre
ayrica degerlendiriimis ve OSB o6zelinde belirlenen Kanala Desarj Standartlarina iligkin

aciklamalar asagida verilmigtir:

Aski1 da

aritma Unitesinde elde edilecek AKM giderim verimi sebebiyle, AKM konsantrasyonun aritma

Kat i Matcha tesisifeAgKlddek :atiksuyun seyrelme etkisi ve kimyasal

verimini etkilemeyecegi 6ngorilmis olup, AKM parametresi igin kanala desarj limiti 1300 mg/L

olarak belirlenmistir.

St



Lasen, S,

%,

Ny S Y

s MY | N - o -

Lo Kilis Organize Sanayi Bélgesi N
oveiopre® 5L, Wigg ey

Toplam Kjeldahl Azotu (TKN): Aritma tesisine gelecek atiksuyun seyrelme etkisi, aritma tesisi
¢ikisi TKN desarj standardi ve aritma verimi goz éninde alinarak, TKN parametresi icin kanala

desarj limiti 160 mg/L olarak belirlenmistir.

Toplam Fosfor (TP): Biyolojik prosesler icin gerekli fosfor ihtiyaci dikkate alinarak toplam fosfor

parametresi icin kanala desarj limiti 20 mg/L olarak belirlenmistir.

Topl am Si ) Sipaddlr icefeMiksularin OSB kanalina desarjina izin verilmeyecektir.

Siyanur iceren atiksular uretildigi tesis tarafindan aritma islemine tabi tutacaktir.

Krom +6 (Cr*®): Krom +6 iceren atiksularin OSB kanalina desarjina izin verilmeyecektir. Krom
+6 iceren atiksular Uretildigi tesis tarafindan Krom +3’e indirgendikten sonra kanalizasyon

sistemine verilecektir.

Demir (Fe): Atiksu aritma tesisi kimyasal aritma Unitesi bulunmasi dikkate alinarak. demir

parametresi i¢in kanala desarj standardi 30 mg/L olarak belirlenmistir.

Bak 1 r Afk8uartma tesisi kimyasal aritma Unitesi bulunmasi dikkate alinarak. bakir

parametresi igin kanala desarj limiti 10 mg/L olarak belirlenmistir.

Ci n k o Afk3urantma tesisi kimyasal aritma Unitesinin bulunmasi dikkate alinarak. kanala

desarj limiti 15 mg/L olarak belirlenmigtir.

Yukarida aciklamasi verilenlerin diginda kalan parametreler icin. Kilis OSB Kanala Desarj
Standardi olarak “SKKY Tablo 25 - Atiksularin Atiksu Altyapi Tesislerine Desarjinda Ongériilen

Atiksu Standartlari” ile verilen degerler alinmigtir.

51 Tesi sl erin ¥n Arétma Khtiyacéenén Dejerl

Tablo 5-1 ile verilen kanalizasyona desarj standartlarinin uygulanmasi durumunda mevcut ve
yapim asamasindaki tesislerin 6n aritma ihtiyaci degerlendiriimistir. Endistriyel atiksuyunu
OSB kanalizasyonuna verme ihtimali bulunan tesisler i¢in aritma ihtiyaci bilgisi Tablo 5-2 ile
verilmigtir. Buna gore toplam 10 sanayi tesisinden 3 tanesinin on aritma uygulama ihtiyaci

bulunmamaktadir.

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Tablo5-2Tesi sl erin ¥n Arétma Khtiyacé

FKRMA ¥N ARI| DURNMU A¢l KLAMA
MEVCUT TESKSLER
Gegor Tekstil GEREKLI DEGIL -

Elyaf Triko San

GEREKLI DEGIL

Gullioglu Gida GEREKLI DEGIL -

Mavi Lojistik GEREKLI KOi ve Yag Gres Giderimi

Sultan Yag. GEREKLI KOi ve Yag Gres Giderimi
GELECEK TESKSLER

Koska Tursu GEREKLI KOI ve Kloriir giderimi

Sirvan Tekstil

GEREKLI DEGIL

Teknomineral

GEREKLI OLABILIR

Tesis devreye alindiginda analiz galismasi
yapilmali ve 6n aritma gerekliligi
degerlendirilmelidir.

Gecgor Tekstil (Boyahane)

GEREKLI DEGIL

Maks Bio Kimya

GEREKLI OLABILIR

Tesisin gelecekte biyodizel Gretimi yapmasi
durumunda 6n aritma ihtiyaci ortaya
cikacaktir.

Mevcut tesislerden Mavi Lojistik ve Sultan Yag tesislerinin atiksularinda KOIi ve yag

parametresi icin 6n aritma islemi yapmalari gerekmektedir. Gelecek tesislerden ise Koska

Tursu tesisinin KOI ve klorir giderimi igin 6n aritma Unitesi kurmasi planlanmistir. Deneme

Uretimlerini surdiren Teknomineral tesisi atiksu Uretimi gergeklestiginde karakterizasyon

calismasi yapilarak on aritma ihtiyacinin tespit edilecegi ongoérulmastur. Mevcut durumda

endustriyel atiksu Uretimine sahip olmayan Maks Bio tesisi, biyodizel Gretimini gergeklestirmesi

durumunda ©n aritma Unitesini devreye alarak KOI ve yag gres giderimi gergeklestirerek

atiksuyunu kanalizasyon sistemine verebilecektir.
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Kilis Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Aritma Tesisi tasarimi kapsaminda;
1 Mevcut sanayi tesisleri,
1 Endustriyel ve evsel atiksu olusumu,
1 Gelecekte planlanan tesisler,
1 Gelecekte olusacak atiksu miktari,
1 Kanala desarj standartlari ve dn aritma yaklasimi

konulari incelenmis olup, en uygun tasarim kriterlerinin tespiti yapiimistir.

61 Atéksu Arétma Tesisi Tasarém Debi si

Anket calismasi, saha ziyaretleri ve debi dlgcim sonuglari ile elde edilen mevcut tesis bilgileri
ve gelecek tesisler icin ylratilen arastirmalar sonucunda elde edilen bilgilerin
degerlendiriimesi ile 2017 yilina kadar ve 2019 yih sonu igin toplam debi miktarlari
hesaplanmistir. Gelecek tesislerden kaynaklanacak evsel ve endustriyel debi tahminlerinin

2019 yih debisine ilave edilmesi ile 1. Kademe debi degeri tespit edilmigtir.

Evsel atiksu miktari hesabinda mevcut tesisler igin beyan edilen personel sayilari ve gelecek
tesisler icin tahmin edilen personel sayilari dikkate alinmis olup, kisi bagina gtinlik 100 It atiksu
dretimi kabul edilerek toplam evsel atiksu debisi hesaplanmistir. Endistriyel atiksu miktari
hesabinda yine mevcut tesisler icin beyan edilen bilgiler ile gelecekte planlanan tesisler igin
Bolim 3.6.2 ile agiklanan yaklasim esas alinarak endistriyel atiksu debisi tahmini yapilmistir.
Ayrica OSB yer alti suyu verisi incelenerek, sizmaya sebep olamayacag tespit edilmis ve
sizma debisi ilave edilmemistir. Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi igin yillara goére hesaplanan

debi degerleri Tablo 6-1'de verilmistir.

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Tablo6-1Yél | arBelBGP r PePef i @i mi
Evsel Endg¢stri Topl am At é
Yeél At éks| At éeksiligén (m% g¢n)
(m% g¢n
Mevcut Durum 57 68 125
isletmeye Alma Yili 206 200 496
(2017 Yilina kadar)

2019 Y1l Sonuna Kadar 235 290 525
1.Kademe (2020 Yili Sonu) 273 1.647 1.920
2.Kademe (2020 Y1l Sonrasi) 295 2.480 2.775

Yapilan saha gorismelerinde 6n tahsisi yapilan parsellerdeki bazi firmalarin, parsellerin
kendilerine tahsis edilmesine muteakip yatirim yapacagdi bilgisi alinmistir. OSB idaresinden
alinan bilgiye goére, sanayi katilimcilarina parsellerin tahsisleri alt yapi calismalarinin
tamamlanmasi ile 2016 yilinin ortasinda yapilabilecektir. Katiimcilarin insaat surecleri de géz

onune alinarak aritma tesisinin en ge¢ 2017 yilinda devreye alinmasi gerektigi tespit edilmistir.

Tablo 6-1 ile verilen debi degerleri incelendiginde, mevcut durumda 125 m®gln olan debi
degerinin 2019 yilinda, OSB genisleme alaninda tesislerin faaliyete gegmesi ile birlikte artis

gosterecegi ve 525 m3/giin degerine ulasacag tespit edilmistir.

Kademe vyili olarak belirlenen 2020 yili sonunda, 6n tahsis durumundaki parsellerin bir
kisminda Uretim faaliyetlerinin baslamasi ve mevcut durumda faaliyetini durdurmus tesislerin
yeniden Uretime gegmesi de dikkate alinarak, OSB’de olusabilecek atiksu debisinin yaklasik
2.000 m®/glin olabilecegi tahmin edilmistir. 2. Kademe debisi tahmininde, 6n tahsisi yapilmig
ancak yatirrm plani netlesmeyen firmalarin toplam alani Gzerinden hesaplanan evsel ve

endustriyel atiksu miktarlari dikkate alinmigtir.

Kilis OSB’de olusacak atiksu debisinin 2020 yili sonuna kadar yaklasik 2.000 m*/giin olacagi
tespit edilmistir. Bu nedenle tesis 1 kademe debisinin 2.000 m3/giin, 2. Kademe debisinin ise
4.000 m®/giin olarak segilmesi ve tesisin 2.000 + 2.000 m*/giin olmak lzere kademeli olarak
insa edilmesi onerilmektedir. 2017 yilinda igletmeye alinacak tesisin OSB’deki yatirim
planlarinin gerceklesme orani ve igletiimekte olan aritma tesisinin mevcut durumu dikkate

alinarak, 2. Kademe olan kapasite artis yili daha sonra belirlenebilir.

Kilis OSB AAT’nin kademe yillarina gére debi de@erleri Tablo 6-2 ile gdsterilmektedir.

o covre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Tablo6-2AAT Kademe Yéllaré ve Debi

TESKS KADEM DEBKS3 @gmgn)

1.Kademe 2020 2.000

2.Kademe 4.000

62 At ekKdu | il i k Konsantrasyonl areée ve

Anket calismasi ve tesis ziyaretleri ile elde edilen veri, literatir arastirmasi ciktilari ve analiz
sonuglari de@erlendirilerek, atiksu aritma tesisi tasariminda kullanilacak kriterler tespit
edilmigtir. Bu calisma kapsaminda Bolum 3.3 ile verildigi gibi endustriyel atiksu dretimi
gercgeklestiren sanayi tesisleri tek tek incelenmis ve her tesisten kaynaklanacak kirlilik yukleri
hesaplanmistir. Anket calismasi ile elde edilen veri, literatir kaynaklar ile desteklenmis ve

guvenilir sonuglar elde edilmistir.

Kilis OSB AAT icin 6nerilen tasarim degerleri Tablo 6-3 ile gosterilmektedir. Tesise gelebilecek
maksimum yuk degerlerini tespit edebilmek icin Bolim 5 ile belirtilen 6n aritma islemini
gerceklestirecek firmalarin kanala desarj standartlarini saglayarak atiksu desarji yapacaklari
kabul edilmistir. Ayrica sanayi firmalarindan kagak desarjlarin olabilecegi de dikkate alinmig
ve tesis performansinin kacak desarjlardan etkilenmemesi igin hesaplanan Kkirlilik degerleri

Uzerine glvenlik payi ilave edilerek tasarim degerleri bulunmustur.

Tablo6-3AAT Tasar éménda Kabul Edil en
Yapél an ¢ Kabul Edilen

Parametreler Birim Sonu-1 a Tasar ém
Dejerl e Dejerl e

Toplam Kjeldahl Azotu mg/lt 75 160

BOI ma/It 510 1250

KOI ma/It 1.320 3000

AKM mg/It 425 1300

Toplam Fosfor mg/It 10 20

Yag-Gres mg/It 65 150

6.3 Dexkar | Standar de

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisinde aritilacak atiksular, OSB sinirlari iginde baslayan kuru
dereye desarj edilecektir. Desarj edilecek aritiimis su kuru dere araciligiyla Kilis-Gaziantep
karayolu altindan gecerek, icme ve kullanma suyu temini icin kullanilan Seve barajinin
mansabina karisarak Suriye siniri yoninde akacaktir. Aritma desarj noktasi ve Seve Baraiji

mansap bulusma noktasi Sekil 6-1 ile gosterilmektedir.

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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= == AAT Desarj Sonrasi Glzergaz
Seve Baraji Su Akinti Giizergahi
==== Birleyme Noktasi Sonrasi Giizergah

kek@1lKi |l is OSB AAT Dexkarj Noktasé ve Dexkar|j

Aritma tesisi ¢ikis suyu standartlan “Su Kirliligi Kontroli Ydnetmeligi Tablo 19- Karigik
Endustriyel Atiksularin Alici Ortama Desarj Standartlari’nda, 24 saatlik kompozit numune igin

verilen limit degerlerin altinda olacaktir. Tablo 6-4’te s6z konusu desarj standartlar verilmistir.
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Tablo6-4Ki |l i s AAT Dexkarj standartl aré
SKKY Tablo 19
Parametre Birim 2 Saatlik 24 Saatlik
Kompozit Kompozit
Numune Numune
Ki myasal Oksi jen (mgl) 400 300
Askéda Kat é Madd (mgl) 200 100
Yaj ve Gres (mg/L) 20 10
Toplam Fosfor (mg/L) 2 1
Toplam Krom (mg/L) 2 1
Krom (Cr*6) (mg/L) 0,5 0,5
Kur kun (Pb) (mg/L) 2 1
Toplam Siyang¢gr ( (mg/L) 1 0.5
Kadmiyum (Cd) (mg/L) 0,1 -
Demir (Fe) (mg/L) 10 -
Fl or¢r (FE) (mg/L) 15 -
Bakéer (Cu) (mg/L) 3 -
¢cinko (2Zn) (mg/L) 5 -
Civa (Hg) (mg/L) - 0,05
S¢l fag) (SO (mg/L) 1500 1500
Toplam Kjeldahl Azotu (mg/L) 20 15
Bal ék Biyodeneyi - 10 10
pH - 6-9 6-9
Renk (Pt-Co) 280 260

64 Ar ét ma Khtiyacé

OSB ortak atiksu aritma tesisi icin giris atiksu degerleri olarak kabul edilen Kirlilik
konsantrasyonlari ile saglanmasi gereken desarj standartlar kargilastirilarak, tesiste ihtiyag
duyulan giderim verimleri tespit edilmistir. Tesis giris ve c¢ikis de@erleri karsilastirmasi ve

ihtiyag duyulan aritma verimleri Tablo 6-5'te verilmigtir.

Tablo 6-5’te verilen atiksularin Kirlilik yUkleri itibariyle planlanan atiksu aritma tesisinde esas
olarak giderimi yapilacak parametrelerin yag gres, askida kati madde ve organik karbon
oldugu gériilmistiir. Tesiste yag-gres parametresi igin %93, KOi ve AKM parametreleri igin
%90 giderim verimlerinin saglanmasi desarj kriterlerine uyum acisindan kritik dnemdedir.

Aritma prosesinde biyolojik aktivitelerin strdirtilmesinde besin maddesi olarak kullanilan azot

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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ve fosfor degerleri, biyolojik aritma sistemi igin gerekli ihtiyaci saglayacak diizeyde olmalidir.
Hesaplanan giris azot ve fosfor degerlerinin bu ihtiyaci karsilayacagi kabul edilmistir. Ancak
atiksu aritma tesisi isletmeye alindiginda gergek giris azot ve fosfor degerleri yapilacak

analizlerle saptanmalidir.

Tablo 6-5 Kilis OSB AAT Giderim Verimleri

At éksu Dekar |j Aréetm
PARAMETRE Karakterizasyonu St anda| Verimi (%)
(mg/l) (mg/l)
KOi 3000 300 90
AKM 960 100 90
Yag ve Gres 150 10 93
Toplam Azot 160 15 91
Toplam Fosfor 20 1 95

Aritma tesislerinin saglikli bir sekilde ¢alismasi ve mekanik aksamlarinin zarar gérmemesi icin
kum gibi kati maddelerin ve yagin tutulabilmesinde gorev yapan 1zgara ile kum-yag tutucudan
olusan bir fiziksel aritmalara ihtiyaglari vardir. Ayrica OSB’lerde yuksek Kirlilik salinimlarini
sabitlemek ve tesisi sabit bir debi ile beslemek igin yine Fiziksel Aritma kapsaminda olan

dengeleme havuzu konulmalidir.

Kilis OSB’de 2017 yihinda olusacak endustriyel atiksuyun yaklasik %60’1 tekstil boyama
prosesinden kaynaklanacaktir. Boyama prosesinde genellikle yiksek renk ve disuk organik
madde icerigine sahip atiksular olusmaktadir. Kullanilan bazi kimyasal maddeler ile boyar
maddelerin biyolojik olarak pargalanabilirligi distik oldugundan, olugsan atiksuyun biyolojik
olarak antilabilirligi zordur (TUBITAK, 2013). Tekstil firmalarinin én aritma yapmamasi ve
proseslerinden c¢ikan atiksularinda biyolojik olarak giderilmesi zor maddelerin bulunmasi

nedeniyle Kilis OSB atiksu aritma tesisi kimyasal aritma prosesini icermelidir.

Mevcut atiksu karakterizasyonu, OSB’de 2017 yilinda olusacak atiksu karakterizasyonunu
yansitmamaktadir. Bu nedenle de mevcut atiksuda uygulanan ve Bélum 4.3 ile aciklanan jar

test calismasi sonuglari, kimyasal aritma Unitesi tasariminda kullanilamamistir.

Kimyasal aritma tesisi tasariminda kabul edilecek giderim verimleri icin, tekstil agirlikh ve
boyahane prosesi atiksularini iceren benzer bir OSB’nin atiksuyu icin yapilan jar test
calismasinda elde edilen veriler kullanilacaktir. Bu jar test galismasinda inorganik ve organik
olmak uzere 2 farkli koagulant kullaniimis olup, yardimci koagulant olarak katyonik

polielektrolit kullanilmistir. inorganik koagiilantin giderim verimlerinin daha yiiksek oldugu

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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tespit edilmis olup tasarimda bu veriler dikkate alinacaktir. Jar Test calismasinda elde edilen
giderim verimleri Tablo 6-6 ile gosterilmektedir. Kilis OSB AAT’nin kimyasal aritma Unitesi

tasariminda Tablo 6-6 ile verilen giderim oranlari kullanilacaktir.

Tablo6-6 Ki my as al Arétma i-in Kullanélacak Gider.i
PARAMETRE GKDERKM OR
AKM (Askida Kati Madde) 85%
KOI (Kimyasal Oksijen ihtiyaci) 40%
BOI (Biyokimyasal Oksijen ihtiyacr) 30%
TN (Toplam Azot) 24%
TP (Toplam Fosfor) 50%

Kimyasal aritma Unitesi ¢ikisinda atiksuda kalan organik karbon kaynakli kirliligi gidermek ve
tesiste istenen aritma giderim verimlerine ulasabilmek icin aritma islemi biyolojik aritma sistemi
ile devam etmelidir. Tablo 6-6 ile kabul edilen kimyasal aritma verimlerine gore toplam azot
yeterli miktarda giderilmedigi icin biyolojik aritma Unitesi karbon giderimi yani sira azot giderimi

icin de nitrifikasyon ve denitrifikasyon yapacak sekilde tasarlanmasi dnerilmektedir.

Tesiste kimyasal ve biyolojik aritmalardan kaynakli bir camur olusumu olacaktir. Bunlarin
yurdrlukteki ilgili mevzuatlara uygun sekilde bertarafini hazirlamak igin gamur artma tnitelerine
ihtiya¢ bulunmaktadir. Yapilan incelemeler neticesinde Kilis OSB AAT si Fiziksel + Kimyasal +

Biyolojik + Camur Aritma sistemlerinden olusmalidir.

Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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Bolim 6.4 ‘te bahsedildigi gibi dnerilen sistem, fiziksel, kimyasal, biyolojik ve ¢amur aritma
Unitelerinden olusmaktadir. Bu bolimde her bir tnite icin kullanilan teknolojiler kargilastirmali

olarak anlatilacaktir

71 Fi zi ksel Arétma | nitesi Alternat.

Fiziksel aritma unitesi, kimyasal ve biyolojik aritma Uniteleri dncesi kullanilan bir Gnitedir. Fizik
kanunlarina dayal ¢alisma metoduna sahip birgok alt Gnitelerden olusmaktadir. Fiziksel aritma

alt Uniteleri 1zgara, kum-yag tutucu, dengeleme havuzundan olugsmaktadir.
Izgara Sistemleri;

1 Kaba lzgaralar
1 ince Izgaralar
1 Mikroelekler

Kum ve Yag Tutucu Sistemleri;

1 Kum Kapanlari
9 Havalandirmali Kum Tutucu

1 Vorteks Kum Tutucular

Dengeleme havuzlari igin belirli bir teknoloji ayrimi olmayip, sekilsel yonden farkl tasarimlar

yapilabilmektedir.

lzgara unitelerinin baglica gorevi buylk boyuttaki kati maddeleri tesis girigsinde tutularak
kendinden sonra gelen mekanik ekipmanlarin guvenligini saglayarak, ekipman arizalarini
azaltmaktir. Izgarada tutulan kati maddelerin boyutlarina gore kugukten buyuge dogru
kullanilan ekipmanlarin siralamasi mikroelekler, ince 1zgara ve kaba izgaralardir. Mikroelekler
daha ¢ok 0,5 mikrometreden (TCHOBANOGLOUS, 2003) kiuguk kati maddeleri tutmak igin
kullaniimakta olup, Kilis OSB i¢in bu kadar kiguk yapilari tutma ihtiyaci bulunmamaktadir. Bu

nedenle Kilis OSB’nin giris yapisi i¢in kaba ve ince 1zgaralar kullaniimasi yeterlidir.

Kum ve Yag tutucularin baslica gorevleri havuzlarda birikim nedeni olan kum gibi kati
maddelerin ve biyolojik aritmada havuz ylzeylerini kapatarak su ile hava arasindaki oksijen

transferini kapatan yagin tutulmasidir. Kum ve Yag tutucu dnitesi tasarim temelini olusturan
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fizik kanunlarina goére teknolojilere ayriimaktadir. Kum kapanlari herhangi bir mekanik
ekipmanla midahale edilmeden kumun yer ¢ekimi etkisi ile ¢cokelmeye birakildigi teknoloji
tipidir. Bu teknolojide sadece kum atiksudan uzaklastiriimakta olup kullanim asamasinda ¢ok
uzun havuzlara ihtiya¢ duyulmaktadir. Vorteks kum tutucular atiksuyun dairesel bir havuz
yapisinda mekanik bir karistirici etkisiyle olusan santriflij kuvveti ile icinden kum taneciklerinin
ayrilmasi prensine gore ¢alismaktadir. Alan problemi olan yerlerde kullaniimaktadir. Ama su
icindeki kum tanecik boyutuna gore aritma verimi dismekte olup, ayrica sudaki yagi tutabilen
bir 6zelligi yoktur. Turkiye’de yaygin olarak kullanilan bir sistem degildir. Havalandirmali kum
ve yag tutucu sisteminde, havuz iginde verilen hava yardimiyla kum spiral bir yol izleyerek
havuz dibine diuserken, hava kabarciklari ile beraber ylzebilen yag molekulleri havuz Gstlinde
toplanmaktadir. Dipte olugsan kum ve ylzeyde biriken yad mekanik ekipmanlarla
uzaklastinimaktadir. Turkiye’de yaygin olarak kullaniimasindan dolay! ekipman ve yedek
parca bulunmasi yoninden sikinti yaratmayacagi ve kum ile yagin ayni anda tutuldugu
kompakt bir yap1 olmasi nedeniyle Kilis OSB’de havalandirmali kum-yag tutucu kullaniimasi
onerilmektedir. Dengeleme havuzlari teknoloji farklihgi icermemekte olup, tasarimlarinda
sekilsel farkllik icermektedir. Kilis OSB i¢in havuz iginde daha az 6lu nokta igeren karusel tip

dengeleme havuzu tasarimi yapilmasi uygun goralmastar.
Kilis OSB igin dnerilen fiziksel aritma Unitesi asagidaki alt Unitelerden olusmaktadir;

Kaba lzgara
ince Izgara

Havalandirmali Kum ve Yag Tutucu

= =4 -4 -

Dengeleme Havuzu ve Terfi istasyonu

72 Ki myasal Arétma | nitesi Alternatifleri

Kimyasal aritma teknolojileri kullanilan karistiricilarin mekanik veya statik tipte olmasina ya da
kimyasal camurun uzaklastirmasinda yuzdirme sistemi veya ¢Oktirme sisteminin
kullaniimasina gére degismektedir. Kilis OSB’nin endustriyel nitelikli atiksu icermesi ve kirlilik
yukunun yuksek olmasi nedeniyle ilave edilen kimyasallar ile atiksuyun kisa sure igerisinde
temas ettiriimesi ve kimyasalin homojen bir sekilde atiksu igerisine dagitiimasi 6nem

tasimaktadir. Bu nedenle mekanik karistiricilarin kullaniimasi énerilmektedir.

Bolim 5'te bahsedildidi gibi atiksudaki yadin kaynagdi olan firmalar kendi yapacaklari 6n
aritmalari ile yagi uzaklastiracak ve boylece yag kaynaginda aritilacaktir. Diger tesislerin
(tekstil ve gida tesisleri) atiksuda yarattid kirliliklerin koagulasyon-flokilasyon sonrasi olugan

flok yapilari, gokme egilimli olacaktir. Bu sebepten kimyasal gamur uzaklastirma sisteminin
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gravite yontemine dayali dairesel tip ¢oktirme sistemi seklinde tasarlanmasi uygun

go6rulmuistar.
Kilis OSB icin 6nerilen kimyasal aritma Unitesi asagidaki alt tnitelerden olugsmaktadir;

i Koagllasyon
1 Flokulasyon

1 Kimyasal Coktirme

73 Biyolojik Arétma | nitesi Alternat

731 Biyoloji k Aréetma Teknolojisi Alternat:i

Biyolojik aritma sistemleri olarak; aerobik, anoksik, anaerobik tip ya da bunlarin birlesiminden
olusan kombine sistemlerden meydana gelen ¢esitli teknolojiler bulunmaktadir. Bu teknolojiler
kendi icerisinde biyokutlenin “askida” ya da “tutunarak” blyUmesinin saglanmasinda

farklilagabilmektedir. Biyolojik aritmanin aerobik proses teknolojileri Sekil 7-1 le

BiYOLOJIK ARITMA

gOsterilmektedir.

1 1
Askida Buyume Prosesi Tutunarak Bliylime Prosesi
Uzun Havalandirmali Klasik Aktif Camur ‘ Hareketli Yatak Biyofilm Reaktor

Teknolojisi

Teknolojisi (MBBR)

(Oksidasyon Havuzu)

Ardisik Kesikli Reaktor Teknolojisi (SBR)

Mebran Biyolojik Reaktdr Teknolojisi

(MBR)

kek#1lBi yol oj i k Arétma Teknol oj il

Biyolojik aritma sistemi i¢in teknoloji alternatifleri olarak uzun havalandirmali aktif ¢camur,
ardisik kesikli reaktér (SBR), membran biyoreaktér (MBR) ve Hareketli Yatak Biyofilm Reaktor
(MBBR) Teknolojisi sistemleri karsilastiriimigtir.
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7.3.1.1 Uzun Havalandirmali Klasik Aktif Camur (Oksidasyon Havuzu) Teknolojisi

Uzun havalandirmal klasik aktif camur sistemi ylksek oranda organik madde iceren
atiksularin aritimi sonrasi dusuk karbon konsantrasyonlarinin elde edilmesini saglayan bir
prosestir. Sekil 7-2'de akis diyagrami verilen sistemde, fiziksel islemlerden gegirilen atiksu

dogrudan biyolojik artima prosesine tabi tutulmak tzere havalandirma havuzlarina alinir.

Hava
) Haval andér ma Son o
Gir < : B ime % tekeéecx
camur Geri Devr i

At ék C¢Camur

kek#d2lIKI asi k Aktif ¢amur Si st emi Akék Diyagr

Difuzor veya yuzeysel aeratorler vasitasiyla yapilan oksijen ilavesi ile mikroorganizmalarin
atiksu igindeki ¢6zinmis ve kolloid organik maddeleri ayrigtirarak aritma islemini
gerceklestirmesi saglanir. Atiksular havalandirma tankindan sonra son c¢dkeltme tankina
alinarak, mikroorganizmalarin tankin dibine ¢dkerek aritiimis sudan ayrigtiriimalari saglanir.
Havalandirma tankinda sabit mikroorganizma konsantrasyonunun surekliligi, son ¢okeltme
tankinda ¢okelmis camurun bir kisminin havalandirma tankina geri devri ile gerceklestirilir.
Sistemde olusan fazla camur ise ¢gamur aritma islemlerine tabi tutulmak Uzere sistemden
uzaklastirilir.

7.3.1.2 Ardisik Kesikli Reaktér (SBR) Teknolojisi

SBR (Sequenching Batch Reactor) sistemi doldur-bogalt prensibi ile c¢alisir. Uzun
havalandirmali klasik aktif camur sisteminden farkli olarak hem biyolojik reaksiyonlar ile
organik madde giderimi hem de biyokitlenin ¢okeltiimesi ayni tank icinde meydana gelir.
Bdylece biyokitleyi sudan ayirmak igin ek bir ¢cdkelme havuzuna gerek kalmaz. Ardisik kesikli
reaktdrler belirli bir periyotta doldurulur ve bosaltilirlar. Doldurma fazi tamamlandiktan sonra,
reaktor aritma girisindeki degisikliklerden etkilenmez ve havalandirmali reaksiyon fazinin
suresi ile ¢okelme ve bosaltma fazlarinin slresi aritma amacina bagli olarak degistirilebilir.
SBR sistemi akis semasi Sekil 7-3 ile verilmistir.
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Doldurma Haval andér ¢°kel me Bokal tima
AK a ma s |é AKamasé AKamas é AK amas &
At é Kk s ¢céekeéexk
Hava Aték cCcamur

kek#3ISBR Si st emi Akek Diyagrame

7.3.1.3 Membran Biyoreaktér (BR)

Membran Biyoreaktor Sistemi esasinda aktif camur proseslerinin gelismis bir seklidir. Atiksu
aritiminda aritilmis su ve biyokutlenin dusiik basingli membran filtrasyon ile ayrildigi, askida
blaylimeli biyolojik aritma sistemleridir. MBR sistemi biyolojik aritmanin saglandigi bir
biyoreaktér ve ardindan fiziksel ayrilmanin saglandidi bir filtrasyon Unitesinden (ultrafiltrasyon
veya mikrofiltrasyon) olusur. Sekil 7-4 ile MBR prosesine ait genel akis diyagrami

gorulmektedir.

Me mbr an Seperat®©or

Gi ra=x=3l Havalandé' | ¢

¢camur Ger i Devr i

(o]
=~
(0]
P

At ék ¢amur

kek#dMBR Prosesi Genel Akék Diyagr ame

MBR sistemi, yuksek biyokutle konsantrasyonu ile gerekli hidrolik bekletme suresi dusuk
oldugundan kuguk reaktdr hacmi gerektirir. BiyokUtle ayirnmi mikro veya ultrafiltrasyon ile
gercgeklestigi igin aktif camurun ¢okelebilme 6zelliginden bagimsizdir ve son ¢okeltime ihtiyag
olmadigindan ¢amur sismesi, filamentli blyime gibi ¢okeltim problemleri ile kargilasiimaz.

Yiksek MLSS konsantrasyonlarindan dolayi sisteme fazla organik ytkleme yapilabilir.

7.3.1.4 Hareketli Yatak Biyofilm Reaktor (MBBR)

MBBR (Moving Bed Biofilm Reactor) teknolojisi Norvec ve isvec'te gelistiriimis olup patentlerle
korunan bir teknolojidir. Prensip olarak polietilen maddesinden uretilen 6zkitleleri suya yakin
olan yuksek ylzey alani saglayan tasiyicilarin Gzerinde biyofilm olusmasi ve bu tasiyici

maddelerin havuz icerisinde devamli olarak hareketli tutulmasini esas alir. Sekil 7-5'te akis
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diyagrami verilen MBBR sisteminde bakteriler aktif camur sistemlerinde oldugu gibi floklarda

degil tasiyicilar Gzerinde buydurler ve tasiyicilar stizgegler ile havuz iginde tutulurlar.

—»
Cikis

Girig

| —>
Atik gamur

Aerobik Proses-1 Aerobik Proses-2 DAF

kekdA5IMBBR Pr osesi Genel Ak ék Diyagr ame

Taslyicilar Uzerinde olusan ¢amur koparak havuzdan ayrilir. Bu noktadan sonra klasik yer
¢ekimli ¢okturme tanklarindan verim alinamadigi icin hava ile yuzdurme ile gamur sistemden
alinir. Camuru sistemden almak icin farkli yontemler de kullanilabilir. MBBR prosesi aktif camur
sistemi ile birlikte de kullanilabilir. Bu durumda MBBR prosesinde tam giderim olarak organik

madde giderimi ve kalan organik madde MBBR'I izleyen aktif camur havuzunda giderilir.

732 Biyoloji kkAoébmal €ei Al ternatiflerinin Ka

Kilis OSB Atksu Aritma Tesisi icin incelenen biyolojik aritma Gnitesi alternatiflerinin
karsilastiriimasi asamasinda bir puanlama sistemi olusturulmus ve asagida siralanan oélgitler

g6z éndne alinmigtir:
1 Desarj standartlarini saglayabilme,
1 lsletme ve bakim kolayhg,
1 Yatirrm maliyetleri,
1 lsletme ve bakim maliyetleri,
1 Debi ve yuk degisimlerine kargi esneklik,
1 Zehirleyici (toksik) maddelere karsi direng,
1 Arazi gereksinimleri

Kriterlerin énemine goére agirliklarini belirlemek Uzere degerler atanmis ve ylzdelik dilim
uzerinden derecelendirilmistir. Aritma teknolojisine gore ise her kritere yonelik O ile 5 arasinda
puan verilmistir (5 en iyi puan, 1 en zayif puan, 0 etkisiz puan). Onem derecesi ve teknoloji
puani c¢arpilarak agirhkh puanlara ulasiimig ve bunlarin toplanmasi ile toplam puan elde

edilmistir. Toplam puani en ylksek olan teknoloji alternatifinin, uygulanabilirligi en ytksek

So cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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secenek oldugu kabul edilmistir. Tablo 7-1 ’'te s6z konusu degerlendirme sonugclari

gosterilmektedir.

Tablo 7-1 Biyolojik At ek su Ar ét ma Alternatiflerinin KarKkEé

Uzun
MBR & SBR MBBR
KAVRAM ¥nem | Havalandé
Derecesi | Teknolojisi | Klasik Ak t i f Teknolojisi | Teknolojisi
Teknolojisi
De§arj stgndartlarml 20 5 5 5 5
saglayabilme
Yatirim maliyetleri 15 3 4 5 2
Elektrlk ve bakim 15 2 3 4 1
maliyetleri
(;amur be_rtaraf 15 4 4 3 5
maliyetleri
Debi ve ylk
degisimlerine karsi 15 2 4 4 5
esneklik
Isletmg ve bakim 10 > 4 > 3
kolayhgi
Tpk3|k maddelere kargi 5 > 4 2 5
direng
Arazi gereksinimleri 5 4 2 3 5
Toplam (A]e 3,15 3,95 3,85 3,75
Puan)

Tablo 7-1 ile goruldugu uzere tum prosesler desarj standartlarini saglayabilmektedir. Ancak;
MBR prosesi son c¢okeltme tanklarina gerek duyulmamasi sebebiyle daha disuk arazi

ihtiyacina sahip proses olmakla beraber dezavantajlara sahip bir teknolojidir.

MBR sistemi, isletme uzmanligi ve surekli kontrol gerektirdiginden daha fazla yetismis eleman
ihtiyaci gerektirmektedir. Ozellikle endistriyel tip atiksular evsel atiksu tipine benzer devamli
dusuk Kirlilige sahip atiksu olmadiklari igin membranlarda tikanma problemi siklikla
yasanabilecek ve bu nedenle isletme zorluklariyla karsilasilabilecektir. MBR sistemleri elektrik
maliyetlerinin yiksek olugsu nedeniyle igletme maliyeti bakimindan dezavantaja sahiptir. MBR
sisteminde, membran fiyatinin yiksek olmasi ve hassas o6lgcim-otomasyon gerektirmesi

nedeniyle ilk yatirnm maliyeti diger proseslere kiyasla yuksektir.

Uzun haval hadi k mak t tenk (Oksmlasyom Haguzu}, diinyada yaygin olarak
kullanilan bir sistem olup secenekler arasinda isletmesi en kolay sistemdir. Sistemin yerel

uygulamalarda da fazla olmasi kalifiyeli elemanin tesiste istihdamini kolaylastirmaktadir. Uzun

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
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sureli bir havalandirma yapildigindan ¢amurdaki kati maddeler yeterli derecede mineralize
olurlar ve herhangi bir ¢irriitme islemine tabi tutulmadan kurutulabilirler (ARCEIVALA, 2002).
Bu 6zelligi sayesinde camur bertarafinda da buylk katkisi olan bir aritma teknolojisidir. Debi
ve yuk degisikliklerine kargi esnek olmasinin yani sira toksik maddelere karsi direngli bir

sistemdir. Bu da endustriyel tip atiksularda avantaj saglamaktadir.

SBR sistemi, son ¢Okelme tanklarina gerek duyulmamasi sebebiyle daha disik arazi
ihtiyacina sahip prosestir. Sistem doldur-bosalt prensibi ile calistigindan debi ve yulk
degisiklerinden en az etkilenen sistemdir. SBR sistemi isletme uzmanhgi, komplike bir
otomasyon sistemi ve surekli kontrol gerektirdiginden daha fazla kalifiyeli eleman ihtiyaci
gerektirmektedir. Ayrica difGzorlerin  tikanma riski nedeniyle igletme zorluklar
yasanabilmektedir. Surekli atiksu girisi olan yerlerde otomasyon arizalari sebebiyle isletmenin

devamlhligi ve kapasiteyi saglama konusunda sikintilar yaratabilecektir.

MBBR sistemi, son ¢odkeltme tanklarina gerek duyulmamasi ve biyolojik tanklarin disuk
hacimlere sahip olmasi nedeniyle en dlslUk arazi ihtiyacina sahip prosestir. Sistemin dinya
¢apinda evsel ve endustriyel atiksu aritma tesisleri igin uygulamalari bulunmakla beraber
Turkiye’de uygulamasina yeni gecilen bir sistem olmasi kalifiyeli eleman istihdaminda zorluga
neden olabilecektir. Biyokitlenin tutunarak blyudugu film yapilarinin yurtdisi menseili patentli

artnler olmasi nedeniyle ilk yatirimi ytuksek bir teknolojidir.

Aritma teknolojilerinin teknik degerlendirmesi sonucu teknolojik olarak en uygun alternatif Uzun
Havalandirmali Klasik Aktif Camur Sistemidir. Ozellikle ilk yatirim maliyeti, debi ve yik
degisimlerine karsi esneklik, isletme kolayligi, distik ¢camur bertaraf maliyeti ile disuk igletme
maliyeti getirmesi ve kalifiyeli eleman istihdaminin kolay olmasi nedeniyle Kilis OSB igin uygun

alternatif oldugu sonucuna variimistir.

7.4 At ék ¢amurl arén Y°neti mi Al ternat
741 Ar ét ma Teknol ojiler

7.4.1.1 GCamur Stabilizasyonu

Bolum 7.3.2'de anlatildigi gibi biyolojik aritma teknolojisi olarak segilen uzun havalandirmali
aktif gamur teknolojisi sayesinde gamur, uzun havalandirma havuzlari igerisinde stabilize
edilmis olacaktir. Bu nedenle camur stabilizasyonu icin ilave bir Uniteye ihtiyac

duyulmayacagindan stabilizasyon prosesi icin farkli alternatif kiyaslamasi yapiimamistir.
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7.4.1.2 Camur Susuzlastirma

Susuzlastirma isleminde, basing ya da santriflij kuvveti etkisi ile camur igcindeki su azaltilir, bu

islem sirasinda verim artigi icin polielektrolit ilavesi uygulanabilmektedir.
Camur susuzlastirma igin kullanilan baslica teknolojiler asagida siralanmistir;
9 Pres Filtre Ekipmani
1 Belt Filtre Ekipmani
T Santrif(j (Dekantér) Ekipmani

GunUmuz santrifiij dekantér teknolojileri ile, kuru madde ihtiva orani %0,8 seviyelerinden
camurun 6zelligine bagll olarak %25 seviyelerine kadar kolaylikla c¢ekilebilmektedir. Ayni
zamanda bu teknolojinin Turkiye'de birgok farkli imalatgi tarafindan imal edilmesi teknolojinin
yaygin olarak kullanimini saglamaktadir. Bu da servis ve bakim kolayli§i getirmektedir. Diger
teknolojiler ise artik yerini santriflij dekantére birakmistir. Bu sebeple ¢camur susuzlastirma

teknoloijisi olarak santrifiij dekantér ekipmani secilmistir.

7.4.1.3 Camur Kurutma

Kurutma aritma camurlarinin nihai bertarafi 6éncesi icerisindeki su miktarinin azaltiimasi ile
camur tonajinin etkin bir sekilde azaltilmasi igin uygulanmasi gereken bir iglemdir. Camurun
kurutulmasi icin camur igerisindeki suyun buharlastiriimasi gerekmektedir. Camur igerisindeki
su farkli ézellikler gosterdigi icin genel olarak iki ana kisimda disunudlmektedir. Bunlar kati
taneciklere bagli olmayan serbest su ve buharlastiriimasi zor olan bagli su kismidir. Her gamur
kurutma prosesi, camur kompozisyonu ve ¢amurdaki suyun dagilimi sebebiyle farkliliklar
gbstermektedir. Nihai gamur bertaraf ydntemine goére farkli nem igeriklerine sahip gamur eldesi
icin hem dogal hem de mekanik susuzlastirma ve kurutma yontemleri gelistirilmistir (Salihoglu
& Pinarli, 2007).

Camur kurutmanin avantajlari koku probleminin az olmasi, buyik hacimlerdeki islak ¢gamur
miktarini azaltmasi sayesinde nakliye, isleme ve depolama maliyetlerinin dnemli ol¢ide

dlismesidir.

Diger metotlarla kargilastirildiginda aritma ¢gamurunun kuru halde olmasinin en buyuk avantaji

ise son urunu kullanabilme imkanidir. Bunlar:

1 Cimento tesislerinde, enerji tesislerinde ve yakma tesislerinde enerji olarak kullaniimasi,

1 Ust toprak peyzaiji, dolgu ve diizenli depolama igin kullaniimasi olarak sayilabilir.

Camur kurutma icin kullanilan baslica teknolojiler asagida siralanmistir;
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I Termal Kurutma

1 Solar Kurutma

742 Ni hai Bertaraf Y°nteml er i

Aritma ¢amurlarinin nihai bertarafi icin dizenli depolama ve yakma gibi farkl alternatifler

uygulanabilir.

7.4.2.1 Diizenli Depolama Sahasina Génderilmesi

Duzenli depolama, kati atiklarin ve aritma c¢amurlarinin halk saghgi ve givenligine zarar
vermeyecek sekilde depolanmasi ve Gzerlerinin értilmesi islemidir. Suyu alinmis ve serbest
su ihtiva etmeyen aritma camurlari tek basina veya evsel kati atiklarla karistirilarak
depolanabilirler. Milga Cevre ve Orman Bakanligi tarafindan ¢ikarilan 26.03.2010 tarih ve
27533 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Atiklarin Dizenli Depolanmasina Dair Yénetmelik;
atiklarin duzenli depolama yontemi ile bertarafi surecinde; duzenli depolama tesislerine
tehlikesiz atik kabull islemlerine teknik ve idari hususlar ile uyulmasi gereken genel kurallari
belirlemektir.

7.4.2.2 GCimento Fabrikalarinda Yakilmak Uzere Génderilmesi

Kurutma islemi yapildiktan sonra belli bir kuruluga ulagsmis olan gamur, 6zelligine bagh olmakla
beraber, kalorifik degeri yliksek ve ¢gimento fabrikalarinda yakit olarak kullanilabilecek kalite ve
iceriktedir. Aritma tesisi civarindaki ¢cimento fabrikalarinda, camurun bertaraf edilebilmesi igin

minimum kalorifik degerinin 2.700-3.000 kCal araliginda olmasi gerekmektedir.

743 At ék ¢amur Y°netim Alternatiflerinin Kark

Camur aritma ve bertaraf alternatifleri, Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisinin kurulacagi bolgenin

kosullari g6z 6niinde bulundurularak asagidaki dlgttler 1s1ginda degerlendirilmistir:

Yasal standartlar1 saglayabilme,
isletim ve bakim kolayhg,
Yatirirm masraflari,

i$letim ve bakim masraflari,

= =4 4 A -2

Arazi gereksinimleri

Camur yonetimi icin degerlendirme yontemi atiksu aritma teknolojileri icin uygulanan ile ayni

yolu izlemektedir. Olgitler 6nem derecesine goére yiizdelik dilimler &lglisiinde

Yo cevre Kilis OSB Atiksu Aritma Tesisi Fizibilite Raporu Kasim 2014
. I o coziimieri

‘o ® 95/107



QU cu Mﬂa&/&

S
% g
g g™

o T(};?*

)
G 4 W

Kilis Organize Sanayi Bolgesi

agirliklandirilarak, énemlilik puani ile teknoloji puanlarinin garpiimasiyla agirlikli puanlara

ulasiimistir. Camur yénetim alternatiflerinin karsilastirmasi sonuglari Tablo 7-2 ile verilmistir.

Tablo7-2¢ a mu r Y ° Mterhatiferinin Kar Kk €1 akt ér €l mas é

¢camur
¢amur Be
- Kurutma
(%]
(5}
(&) o
[} o
®© © 2
— o 9
) < % g S
o| 8 § s £
|2 2|8 ¢
T @ = )
KAVRAM GC) £ £ 8 £ %
: = (%]
St 2 ® a > 2
Arazi gereksinimi 30 5 3 2 4
isletme ve Bakim zorluklari 20 3 5 4 2
ik Yatirim Maliyetleri 20 4 4 3
isletme ve Bakim maliyetleri 15 2 5 4 2
Uygulanabilirlik 15 4 5 5 5
Toplam 38 @ 3.25
(Ajéerl ekl & Puan)

Kilis OSB’de mevcut AAT parseli alaninin konumu ve buyukligl, bdlgenin iklim kosullari
degerlendirildiginde, en uygun kurutma segenegdi gunesle kurutma teknolojisidir. Gunesle
kurutma, isletme maliyet acisindan termal kurutma yénteminden daha avantajlidir. Kilis OSB
icin, yer sikintisinin olmamasi ve cografi konumunun uygun olmasi nedeniyle ¢evresel ydnden

dost teknoloji olarak nitelendirilen guinesle kurutma uygundur.

Her ne kadar isletmede olusacak ¢gamurun karakteristiginin analiz ¢calismasi ile belirlenmesi
gerekse de Kilis OSB’de olusacak atiksuyun agir metaller gibi tehlikeli madde igermemesi
dikkate alindiginda, camurun tehlikesiz sinifta yer almasi muhtemeldir. Bu nedenle dizenli
depolama sahasina goénderilmesi igin gerekli kriterlere uygun olacagi distintlmektedir. Tesisin
yapilacagi bdlgede lisansli atik bertaraf tesislerinin bulunmasi, camurun nihai bertarafi igin
uygulanacak yakma alternatifini mimkin kilmaktadir. Bertaraf merkezine ¢amurun transfer
maliyeti isletme maliyetini dogrudan ve énemli bir oranda etkilemektedir. isletme maliyetlerini

dusuk seviyede tutmak igin gamur miktarinin azaltiimasi gerekmektedir.
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Tesiste uretilen gamurun kurutularak Kilis OSB alanindan uzaklastiriimasinda 2 alternatif
incelenmistir. Bunlar; dizenli depo sahasina gdénderiimesi ve c¢imento fabrikasina

gonderilmesidir.

Kilis Belediyesi Duzenli Atik Depo Sahasina aritma ¢amurlarinin kabull yapilmaktadir. Kilis
Evsel Atiksu Aritma Tesisinde olusan aritma ¢amurlari da bu depo sahasina génderilmektedir.
Atik Yonetimi Genel Esaslarina iligkin Yénetmelik kapsaminda atigin tehlikesiz olarak
degerlendiriimesi ve Atiklarin Duzenli Depolanmasina Dair Yodnetmelik Ek-2'de Il. Sinif
depolama alanlari igin belirtilen depolama kriterlerini ve gegici madde 4 de belirtilen %50 KM
ihtiva oranini saglamasi gerekmektedir. Kilis OSB’de olugacak aritma ¢amurunun kurutma
islemine tabi tutularak ya da kurutma tesisi devreye alinana kadar gegici depolama alaninda

%50 KM sartini saglayarak depo sahasina génderilebilecegi 6ngérilmustar.

Gaziantep Limak Cimento Fabrikasi, aritma c¢amurlarinin yakilarak bertarafi igleminin
uygulanmasi i¢cin Cevre ve Sehircilik Bakanligin tarafindan verilen lisans belgesine sahiptir.
Tesis ile yapilan goérismede, mevcut durumda atik kabull yapilamadigr ancak 2017 yilina
kadar tekrar atik kabulline baglanacagi bilgisi verilmistir. Atik kabuli icin analiz galismasi talep
edildigi ve atik kabulline iliskin kararin analiz sonucuna gére verildigi de belirtiimistir. Gaziantep
tesisine ilaveten, Limak Cimento Grubunun Kilis’te yeni bir ¢imento fabrikasi kurmayi
planladigi ve yatirrm sirecinin 2016 yili basinda tamamlanacagdi ve bu tesisin de aritma

¢amuru nihai bertaraf alternatiflerinden biri olabilecegdi dngoérilmustir.

AAT’de olusan ¢amurun Kilis OSB’ye daha yakin mesafede bulunan Dizenli Atik Depo
Sahasina génderilmesinin en uygun alternatif oldugu dusunudlmektedir. Belirtmekte fayda var
ki, tesiste olusacak camurun kesin tonaji ve igerigi tesis isletmeye alindiktan sonra
belirlenebileceginden, gamurun bertaraf yontemi tesis igletmeye alindiktan sonra yapilacak

analizler neticesinde tekrar degerlendiriimelidir.

Bu asamada ¢amur kurutma yatiriminin yapilmamasi ve bu yatinm kararinin aritma tesisi
devreye alinip, aritma ¢amuru olusumu incelendikten sonra degerlendiriimesi dnerilmektedir.
Kurutma tesisi kurulana kadar, gegici ¢6zUm olarak gegici depolama yapilmasi ve gegici
depolama alaninda kati madde orani artan ¢amurun nihai bertaraf icin secgilen noktaya

transferinin saglanmasi énerilmektedir.
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8 SECKLEN AAT PROSESK

Kilis OSB’de olusacak atiksularin aritilacagi atiksu aritma tesisinin, 1 kademe debisinin 2.000
m?/glin, 2. Kademe debisinin ise 4.000 m3/glin olarak secilmesi ve tesisin 2.000 + 2.000 m®/giin
olmak Uzere kademeli olarak insa edilmesi onerilmektedir. 1. Kademe debisi 2.000 m3/gln
1.000+1.000 m3/glin seklinde birbirine paralel galisacak Unite yapilarindan olusacaktir.
Planlanan AAT icin tasarlanacak Fiziksel + Kimyasal + Biyolojik Aritma Sistemi asagida

belirtilen Unitelerden olugsmalidir:

Kaba ve ince Izgara Unitesi

Havalandirmali Kum ve Yag Tutucu Havuzu
Dengeleme Havuzu ve Pompa istasyonu
Koagulasyon ve Flokllasyon Havuzlari
Kimyasal Cokturme Havuzu

Uzun Havalandirmali Klasik Aktif Camur Havuzu
Son Cokelme Havuzu

Camur Karistirma Havuzu

= =4 4 -4 -4 -—a -a -5 -2

Camur Susuzlastirma (Santriflij Dekantdr) ve Gegici Deponi Sahasi

Kilis OSB’de tercih edilen aritma prosesine ait akim semasi ise Sekil 8-1 ile gdsterilmektedir.
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T8 Havuzlan
A
Kimyasal Aritma
) Szintd Suyw . By-Pass Hatt
kL
Son Uzun
Alici Ortam Cl Havalandirmali Kimyasal
Cékelme Klasik Aktif Cktiinme
Camur Havuzu
Nl Camur Camur
Susuzlagtirma | Karistirma Camur Geri Devir Hatti N
(Dekantir) g
Havuzu o= Fazla Camur
* azla ve Geri Devir Pompa Grubu
Camur Pompa Grubu

F

*— Gegici Depolama Sahasive
Bertaraf (Camur Keki)

k e k8-1IKilis OSB At é KA 1B tTesasiPr oses Akém kemasé

8.1 Fiziksel Ar ét ma
8.1.1 Kabave Kingara; ni t:esi

Atiksu, icindeki kati maddelerin ayrilmasi ve aritma tesisinin daha sonraki Unitelerindeki
ekipmanlara zarar vermemesi i¢in tasarlanmis olan mekanik kaba ve ince 1zgara sisteminden
gegcirilecektir. Kaba 1zgaralardan ayrilan atiklar bir konveyorle taginarak 1zgara konteynerine
dokilecek ve ince 1zgaralardan ayrilan atiklar ise bir konveydrle tasinarak i1zgara presine
alinacak ve izgara presinde sikistirilarak kuru madde muhtevasi arttirilacaktir. Preste olusan
¢opler hareketli konteynerlere alinip diger kati atiklarla beraber bertaraf edilecektir. Ayni sirada
Izgara preslerinden olusan sizinti sulari da aritiimak Uzere 1zgara kanalina geri alinacaktir.
Ariza durumlarinda i1zgara kanali igindeki kanal kapaklari kapatilarak ayni kanalda bulunan
dolu savak yardimiyla tum atiksuyun bakim onarim siresince i1zgara by-pass kanalina
iletilecektir. Yedek 1zgara kanalinda bulunan manuel kaba ve ince i1zgaralar ile atiksudaki kati
partikuller tutulacaktir. 1zgaradan gegen atiksuyun debisi kum tutucuya baglantiy1 saglayan
acik kanal Uzerine yerlegtirilen ultrasonik debimetre yardimiyla anlik olarak dlgulecektir. Bu
debimetre hafiza kayitli 6zellikte olacak ve toplam gunlik ve saatlik debilerin kayit altina

alinmasina olanak saglayici nitelikte olacaktir.
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icindeki kati maddeleri tutulmus olan atiksuyun biinyesindeki kumun ve yiiziici yag/gres’in
giderilebilmesi amaciyla 1zgaradan gegen atiksu, havalandirmali kum ve yag tutucuya alinir.
Burada atiksuyun yatay dogrultuda belirli bir hizla akitiimasi saglanirken ayni zamanda kum
tutucunun tabanindan verilen hava yardimiyla akigkanin spiral bir yoringe izlemesi saglanir.
Bunun sonucunda 6zgul agirligi yuksek olan kum vb. tanecikleri havuz tabanina ¢okerken,
0zgul agirhgi duguk olan yagli maddeler verilen havanin da yardimiyla ylzeyde birikirler. Ayni
zamanda verilen hava yardimiyla atiksuda bulunan organik maddelerin de ¢okelmesi de
Onlenmis olacaktir. Havuzda bulunan hareketli kdpri Uzerindeki dalgi¢ tip kum pompasiyla
alinan ve kum/su ayiriciya basilan kumlu suyun igindeki kum burada ayrilirken, stzilen sular
tekrar aritiimak icin 1zgara kanalina geri dondurilecektir. Ayni siyiricinin ylzeydeki paleti ise
yaglarin tek bir noktadan savaklanmasini saglayarak, yag haznesinde biriktirecektir. Yag
haznesinde biriken yad bir pompa yardimiyla yad konteynerine godnderilecektir.
Konteynerlerde biriktirilen kum ve yag diger kati atiklarla beraber bertaraf edilecektir. Boylece
atiksuyun igindeki ylzebilen ve ¢okebilen tim maddeler fiziksel olarak sistemden ayriimis
olacaktir.

8.1.3 Dengeleme Havuzu:

Kum ve yag tutucudan cikan atiksu igerdigi kirlilik yuUklerinin yuksek salinimlarinin
dengelenmesi ve kimyasal aritmaya sabit debide atiksuyun verilebilmesi icin dengeleme
havuzuna alinacaktir. Dengeleme havuzlari tasarim debilerine gére kademeli ve karosel tip
seklide olacaktir. Béylece ylksek debi salinimlarinda atiksuyun havuzda uzun sireli
bekletiimesi ve kdselerin oval yapisi sayesinde havuzda 6lU noktalar azaltilarak septik kosullar
onlenmis olacak. Dengeleme havuzu iginde anaerobik ortamin olusmamasi ve ¢ékelmenin
Onlenerek devaml karisimin saglanmasi icin dubali ylizeysel aeratdrler konulacaktir. Atiksu,
havuz icindeki pompa istasyonlari ile kimyasal aritma Unitesine terfi edilecektir. Pompa
istasyonu gelen ham atiksuyun kimyasal aritma tesisi ¢ikisi kalitesinde geldigi durumda
kimyasal aritma kullanilmayacak ve bunun igin sistem pompa istasyonundan havalandirma
havuzuna bagl bir by-pass yapisina sahip olacaktir. Boylece kimyasal olarak gidermek istenen
inert maddelerin atiksuda bulunmadigi donemlerde kimyasal aritmanin calistirimasina gerek
kalmadan igletme devam edebilecektir.
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Unite koagtilasyon, flokiilasyon ve kimyasal ¢oktiirme béliimlerinden olusacaktir. Biyolojik
olarak pargcalanmasi zor kolloidal maddelerin kimyasal reaksiyonlar ile ¢okturalmesi, artima
tesisinde enerji sarfiyatinin azaltiimasi ve kimyasal aritma sonrasindaki biyolojik aritma

Unitelerinin daha kug¢ik boyutlandiriimasi amaglanacaktir.

Kimyasal aritma Unitesi tekstil sektérlerinden kaynaklanan atiksularda renk parametresinin
gideriminde kesin ¢dzUm olmasa da etken bir sekilde kullanilan bir sistemdir.
Koagtlasyon/flokllasyon ile renk giderimi hedeflendiginde, 6ncelikle aritiimasi istenen renkli
atiksuyun 0Ozelligine, kullanilan boyalarin 6zelligine goére bir segimde bulunulmalidir.
(TUBITAK, 2013). Ciinkii boyahanelerde kullanilan boya maddesinin gesitine gére koagiilant
olarak secilen kimyasallarin aritma verimleri degisiklik gostermektedir. Bu nedenle kimyasal
bina tasarimi yapilirken hem organik hem inorganik koagulantlarin kullanimina uygun olacak
sekilde tasarim yapilacaktir. Tekstil endistrisinde kullanilan boyalarin birgogu negatif yiklu
oldugundan, daha iyi renk giderimi saglamalari bakimindan katyonik polimerler tercih
edilmektedir (TUBITAK, 2013). Flokiilasyon bélimiinde floklasmaya yardimci olmak igin

katyonik polimer kullanimi planlanmistir.

8.2.1 Koag¢lasyonve Flok¢glasyon Havuzl ar é

Dengeleme havuzundan terfi ettirilen atiksu, koagulasyon havuzunda organik ya da inorganik
koagulant kimyasallari ile tepkimeye girerek flok olugturacaktir. Havuzlarda bulunan pH metre
floklarin olusmasini saglayan optimum pH ortami icin asit-baz dozlama Unitesini kontrol
edecek ve ilave asit-baz gerekmesi durumunda dozaj pompalarini harekete gegirecektir.
Tepkimenin hizlanmasi ve homojen bir yapi olusmasi i¢in koagulasyon havuzlari mekanik
ekipmanlar ile karistirilacaktir. Koagllasyon havuzunda olugsmaya baslayan floklari daha
blylk flok yapilarina ¢evirmek icin atiksu floklilasyon havuzuna alinacaktir. Burada floklar
arasindaki yumaklasmay! artirmak icin dozaj pompalari ile katyonik polielektrolit ilave
edilecektir. Polimerin homojen bir yapi halinde tim atiksuya yayilmasi i¢cin de koagulasyon
havuzundaki gibi mekanik karigtiricilar kullanilacaktir. Buradaki karistiricilar koagulasyon
havuzundakilerine gore daha dusuk devirde calisacak bdylece olusan flok yapilarinin

parcalanmasi 6nlenecektir.

8.22 Ki myasal ¢°kt¢rme Havuzu

Koagulasyon ve flokulasyondan c¢ikan atiksular, floklar ile duru su fazlarini ayirmak igin

kimyasal ¢Oktlirme Unitesine gegecektir. Coktirme Unitesinde dibe ¢oken kimyasal ¢amur
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pompalar araciidiyla fazla ¢camur tankina iletilirken Ust tarafta savaklanan durusu kendi
cazibesiyle havalandirma havuzuna iletilecektir. Kimyasal ¢oktirme havuzunun c¢ikis
yapisinda bulunan nétralizasyon yapisi atiksuyu biyolojik aritma icin optimum seviyeler olan

pH’1 7-8’e ayarlayacaktir. Boylece biyolojik aritma i¢in uygun pH saglanacaktir.
83 Bi yol oji kniAtr é$ ma
8.3.1 UzunHaval anldéée rkmaasi k HWaazuf <¢camur

Biyolojik aritma prosesi, cozinmus ve partikuler biyolojik olarak ayristirilabilen maddeleri kabul
edilebilir son Urlnlere donustururken, askida maddeleri ya da ¢okmeyen maddeleri tutarak
biyolojik flok yani biyokutle olusumu saglamaktadir. Oksijen ihtiyaci blowerla karsilanacak ve
biyokutlenin slispansiyonu dalgi¢ karistiricilarla yapilacaktir. Biyolojik aktif kati maddenin bir
kismi, reaktorde gerekli aktif madde konsantrasyonunu saglamak icin son ¢okelme

havuzundan geri devredilecektir. Bu sekilde, stirekli bir biyokUltle dengesi elde edilecektir.

Biyolojik aritma uzun havalandirmali klasik aktif camur teknolojisine gore dizayn edilecektir.
Binyesinde nitrifikasyon ve denitrifikasyon bélimleri bulunacaktir. Havalandirma havuzunun
dagitma yapisindan gelen atiksu 6nce anoksik bolime alinacak, atiksudaki serbest haldeki
azotlarin havaya karismasi saglanarak, denitrifikasyon islemi gerceklestirilecektir. Atiksu
anoksik alandan aerobik alana gecis yaptiginda, biyokitle blowerlar tarafindan saglanan
ortamdaki oksijeni kullanarak atiksudaki organik madde giderimini saglayacaktir. Organik
azotlarin giderimi sirasinda agiga cikan nitrat, atiksuyun tekrar anoksik kisma gecisi ile
denitrifikasyon bakterileri tarafindan pargalanacak ve azotun havaya ge¢mesi ve atiksudan

uzaklagsmasi saglanacaktir.

Havalandirma havuzu, tasarim debilerine gore kendi i¢inde kademeli olarak tasarlanacaktir.
Havuzlar, aerobik ve anoksik kisimlari olusturmak igin karosel tip olacaktir. Karbon ve azot
giderimi saglanmis ve biyokitle iceren atiksu dagitma yapilari ile son ¢okelme havuzlarina

iletilecektir.

832 Son ¢° kHalumue

Aktif camur, kati ve sivi fazin birbirinden ayrilabilmesi igin son ¢okelme havuzuna
gonderilmektedir. Coken biyokitle, biyolojik reaktordeki askida kati madde konsantrasyonunu
sabit tutmak igin biyolojik havuzlarin girisine pompalar yardimi ile geri iletilir. Ust fazdaki
artilmig su ise son ¢okelme tankinin ylzeyinden savaklar araciligiyla toplanarak, aritilmis su

numune alma ve debi 6lgiim bacasindan gegtikten sonra Kilis OSB’deki alici ortam olan kuru
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dereye desarj edilecektir. Reaktoriin dibinde ¢oken ¢amur ise pompalar yardimiyla gcamur

toplama tankina iletiimektedir.

84 ¢amur Ar et ma

841 ¢amur Karéekteérma Havuzu

Kimyasal ¢oktirme ve biyolojik son ¢okelme havuzlarindan gelen iki tip gamur bu havuzda
karistirilarak gamur susuzlastirma éncesi homojen bir yapiya getirilmesi saglanacaktir. Ayrica
bu Unite, dekantdr isletmesinde esnekligin saglanmasi amaciyla tampon havuz olarak
kullanilacaktir. Camurun karisimi havuz dibindeki dalgi¢ karistiricilar ile saglanacaktir.
Tasarim debisine gére kademelendirilecek Unite daire seklinde tasarlanarak septik kosullarin

olusmasi engellenecektir.

842 ¢amur Sus uzvliea kGeé-rintai Deponi Sahase

Kilis OSB AAT camurlarinin susuzlastiriimasi islemi icin Dekantér (Santriflij) tercih edilmistir.
Camur karistirma havuzundan pompalar yardimiyla alinan ¢camur, boru hatti icinde dekantére
iletilirken polielektrolit hazirlama Unitesinden pompalar ile basilan kimyasal ile statik
karistiricida homojen bir yapi olusturacaktir. Polielektrolitli gamur dekantdre giris yaparak
camurdaki su miktari azaltilacaktir. Susuzlastirma iglemi sonucu ortaya ¢ikan stzinti sulari
dengeleme havuzu basina stizintli suyu pompalari ile geri devrettirilecektir. Susuzlastirmadan
¢cikan yaklasik %25 kati madde ihtiva eden gamur keki tesis icindeki 5-10 gun sdreli gegici
deponi sahasinda bekletilerek kati madde orani yaklasik %50 seviyelerine kadar artiriimasi
saglanacaktir. SGzuntu sular ise deponi sahasinin altindaki 1zgaralardan gegcirilerek bir kanal
yardimiyla sizUntl suyu pompa istasyonuna goénderilecektir. %50 mertebesine kadar
susuzlastirilmis camur nihai bertarafi saglanmak Uzere, bir kepgce yardimiyla veya tesisteki

iscilerin kiiremesi ile bir romorka aktarilarak AAT den uzaklastirilacaktir.
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Kilis OSB’de olusacak evsel ve endustriyel atiksularin aritiimasinda uygulanacak teknolojinin
tespiti calismasinda, dncelikle atiksu debi ve karakterizasyonunun tespiti icin bélgede mevcut
tesislere uygulanan anket calismasi ve tesis ziyaretleri ile elde edilen bilgiler
degerlendirilmistir. Bununla birlikte mevcut atiksu karakterizasyonu ve debisinin tespiti icin, t¢
gln boyunca 24 saatlik debi dlcimi, 24 saatlik kompozit numunelerde analiz ve jar test
galismasi yapiimistir. Anket verisi ile birlikte debi 6lgim ve analiz sonuclari degerlendirilerek
mevcut durum ortaya ¢ikarilmistir. Ayrica mevcut durumda faaliyete baglanmamis parsellerde
kurulmasi muhtemel tesislerden kaynaklanacak atiksu debi ve &zelliklerinin tahmini igin

literatlr arastirmasi yapilmis ve benzer tesis verileri incelenmistir.

Kilis OSB’nin gelisim hizinin artacagi kabul edilmis, yakin gelecekte faal duruma gecgecek bos
parseller ve bu parsellerden kaynaklanacak atiksular da dikkate alinmis ve 4000 m3/gin
toplam kapasiteli bir atiksu aritma tesisinin 2.000 m3/giin + 2.000 m?/giin olarak iki kademede

insa edilmesi planlanmistir.

Planlanan atiksu aritma tesisinin verimli bir sekilde isletilebilmesi icin OSB’de uygulanmasi
Onerilen kanala degarj standartlari belirlenmigtir. Bununla birlikte mevcut ve yatirim planlayan

tesislerin hangilerinin atiksuyunun 6n aritmaya tabi tutulmasi gerekliligi de tespit edilmistir.

Kilis OSB AAT’de uygulanabilecek teknoloji alternatifleri karsilastirilmis ve azot giderimini de
saglayan Uzun Havalandirmal Klasik Aktif Camur sisteminin c¢esitli aritma
konfiglrasyonlarinin temelini olusturmasi, adaptasyon esnekliginin bulunmasi ve isletme
kolayligi agisindan uygun oldugu sonucuna varilmistir. Kilis OSB’de mevcut durumda olusan
ve gelecek tesislerden kaynaklanacak atiksularin aritilarak alici ortama desarj edilmesinin
saglanmasi icin 6nerilen sistem Fiziksel Aritma + Kimyasal Aritma + Klasik Aktif Camur Sistemi
unitelerinden olugsmaktadir. Aritma tesisinde olusacak ¢amurun nihai bertaraf alternatifleri

degerlendirilerek en uygun ¢6zum tespit edilmistir.

ipekyolu Kalkinma Ajansi tarafindan saglanan mali destek ile yiritiilen proje ile Kilis OSB
binyesinde gerceklestirilecek atiksu aritma tesisi yapimi igin gerekli fizibilite calismalari
tamamlanmis olup, dnerilen ¢6zUmun sahada uygulanmasi ile Kilis'in gevresel altyapisinin

iyilestiriimesi ve su kaynaklarinin korunmasi saglanacaktir.
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